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s Gedik Kaynak

GEDIK KAYNAK bir GEDIK HOLDING kurulusudur ve GEDIK DOKUM
& VANA firmasi ve ISTANBUL GEDIK UNIVERSITESI, GEDIK TEST
MERKEZi (GTM) ve GeKa ROBOT Holding catisi altindaki diger
kurumlar ve faaliyet alanlaridr.

1963 yilindan beri faaliyet gésteren GEDIK KAYNAK, GeKa® ve
GeKaTec® markall kaynak sarf malzemeleri, GeKaMac® markali
kaynak makinelerive Roboweld markasi altinda gerceklestirdigi robotlu
otomasyon uygulamalariyla 80’den fazla Ulkeye ihracat yapmakta
olup uluslararasi tescilli markalariyla bircok sektére trlin ve hizmetler
sunmaktadir. Tirk kaynak sektériinde lider konumda yer alan GEDIK
KAYNAK vyilda Urettigi yaklasik 100.000 ton 6rtillu kaynak elektrotlari,
gazalti, tozalti ve 6zl tip kaynak tellerinin yani sira redresoérler, gaz alti
ve toz altl kaynak makineleri, inverter tip kaynak makineleri ve kaynak
jeneratdrleri ile Avrupa’nin en blyuk kaynak firmalarindan biridir.

GEDIK KAYNAK, uluslararasi teknolojik gelismeleri yakindan takip
ederken, kaynakl Uretimde maliyet dlsuricu faktérlerin basinda gelen
robotlu kaynak otomasyonu ile Roboweld® markasi altinda hem yurt
ici hem de yurt digl pazara yonelik ¢cézimler Gretmektedir. Modern
simulasyon programlar ile musteriye 6zel otomasyon ve robotik
¢Ozumler Ureterek, en etkin robotik uygulamalari tim sektérlere yaygin
bir satis ve hizmet agi ile sunmaktadir.

Uluslararasi Kaynak Muhendisligi ve Teknikerligi alanlarinda Gedik
Egitim Vakfi (GEV) catisi altinda egitimler veren GEDIK KAYNAK,
akredite kurulusu olan GTM ile musterilerine satis sonrasi sagladigi
tahribatsiz ve tahribatl muayene hizmetleriyle de sektériin oncu
kurulusudur.

Projelerin ve musgterilerin farkll talep ve ihtiyaglarina ydnelik kaynak
Urinleri ve mihendislik ¢oézimleri saglayan GEDIK KAYNAK,
sahip oldugu teknolojik alt yapr ve Ar-Ge faaliyetleri ile mevcut
uygulamalarini daha ileri diizeye tasimayi hedeflemektedir. Bu amacla
Ar-Ge faaliyetlerini, uzman ekipler tarafindan yénetilen modern ve tam
donanimli laboratuarlarda siirdiren GEDIK KAYNAK, (riin gamina
surekli yenilerini eklemektedir.

GEDIK KAYNAK, iniversite - sanayi isbirligini ISTANBUL GEDIK
UNIVERSITESI ile birlikte yuriittigl projelerle hayata gecirerek
Ulkemizin kaynak bilim ve teknolojisine 6nemli katkilarda bulunmaktadir.

Bu dokiman, GeKaMac® markasi altinda Elektrod, Gazalt ve Tozaltl
kaynak prosesleri ile plazma kesmeye 6zel bilgi icermektedir.

www.gedik.com.tr
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s GeKaMac SEMBOLLER / TANIMLAR
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s GeKaMac PoWer ARC 180 LT

e |nverter tipinde Dogru Akim (DC) kaynak makinesidir.

¢ |GBT teknolojisine sahiptir.

¢ Enerji tuketimi duguktur.

e Termik korumalidir.

¢ Yiksek gerilim korumasi mevcuttur.

e Kicuk boyutludur ve kullaniciy1 yormayacak kadar hafiftir.

® Yapismayi 6nleyen “anti-stick” 6zelligine sahiptir.

e J2.0-3 4.0 mm capa kadar rutil, bazik elektrotlar ile
mukemmel kaynak imkani saglar.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi
hizmet ve servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

Sebeke Gerilimi Vv 1 Faz 230 V = %10, 50/60 Hz
Kurulu Gug kVA 5,8

Gecikmeli Sigorta A 41

Bosta Calisma Gerilimi Vv 59

Cikis Akim Araligi A 10- 180

Devrede Kalma Orani (40°C) %15 - %60 - %100 180 - 120 - 90

Standartlar EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
Koruma sinifi IP 218

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 420 /220 /300

Agirlik kg 5,250

STANDART VE OPSiYONEL EKiIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu -
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar
6051900088
3000900169 2020900841 2020900842 (Opsiyonel)
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s GeKaMac

PoWer ARC 200 PRO

Sebeke Gerilimi
Kurulu Giig

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Arahgi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Koruma sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

e Inverter tipi DC kaynak makinesidir.

%12 - %60 - %100

mm

kg

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3020900201

¢ IGBT tabanli teknolojiye sahiptir.

e Dusuk enerji tiketimi dasuktar.

e Termik korumalidir.

e Ylksek gerilime kargl korumasi mevcuttur.

e Yapismayi 6nleyen ‘anti-stick’ 6zelligine sahiptir.

* (J2.0 - 4.0 mm gapa kadar rutil ve bazik elektrotlar ile
mukemmel kaynak imkani saglar.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temasl TIG) imkani tanir.

e Agirlik sadece 4,5 kilogramdir.

1 Faz 220 V + %10, 50/60 Hz
6,8

41

63

50 - 200

200 - 145 - 110

EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
218

H

300/150 /290

5,395

2020900842 6051900088

2020900841 (Opsiyonel)
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s GeKaMac PoWer ARC 250

¢ |GBT teknolojisine sahiptir.

e Enerji tuketimi dusuktur.

e Digital kontrollti ve kaynak parametre gdstergelidir.

e inverter tipinde Dogru Akim (DC) kaynak makinesidir.

e Termik korumalidir.

e Kiguk boyutludur ve kullaniciyr yormayacak kadar hafiftir.

e Yapismayi Onleyen “anti-stick” 6zelligine sahiptir.

° (J2.5-@5.0 mm capa kadar rutil, bazik elektrotlar ile mikemmel
kaynak imkani saglar.

e Dis darbelere dayanikli 6n panele ve saglam metalik gdvde yapisina
sahiptir.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

¢ Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve
servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

MMA

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz 380 V +% 10
Kurulu Gii¢ kVA 11.6

Gecikmeli Sigorta A 16

Bosta Calisma Gerilimi \Y 95

Cikis Akim Araligi A 30 - 250

Devrede Kalma Orani (40°C) %45 %60 %100 250A / 220A / 180A
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 218

izolasyon Sinifi F

Boyutlar (D*G*Y) mm 410/180/350

Agirlik kg 15

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig Kodu -
Makine ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar
3020900116 2020900723 2020900724 6051900088
(Opsiyonel)
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s GeKaMac

PoWer ARC 305

Sebeke Gerilimi
Kurulu Gig¢

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi

Cikis Akim Araligi

Devrede Kalma Orani (40°C)

Standartlar
Koruma sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

%40 - %100

mm

kg

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

3020900167

e Yuksek verimlilikle calisma

e Endustriyel ortamlar icin tasarlanmig

e Dijital ekranl gostergesi ile hassas akim ayarlama imkani

e Anlik kaynak akimi, voltaji 6lgme-gbsterme

* + %15 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

* Hot Start / Arc Force / Anti Stick

¢ VRD fonksiyonu (Bosta calisma gerilimi yaklasik 4V.)
(Opsiyonel olarak ayarlanabilir.

e Lift-TIG imkani

e Isil koruma

e Fail-safe koruma ile ciddi hasarlari engeller

e Yiksek gerilim korumasi

e Yuksek akim korumasi

e Estetik Tasarim

e Plastik 6n ve arka panel

e Darbelere dayanikh metal gévde

3 Faz 380V + %10
12.9

25

65V VRD:4V

15 - 300

300 - 240

EN 60974-1 / EN 60974-10
218

H

480 /280 /360
13,5

2020900648 6051900088

2020900647 (Opsiyonel)

s GeKaMac | 10
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s GeKaMac PoWerPlus ARC 320

e Maksimum verimlilikte calisma Jeneratér ile calismaya
uygun

¢ Endustriyel ortamlar icin tasarlanmig

e Dijital ekranli gosterge ile hassas akim ayarlama imkani

e Anlik kaynak akimi 6lgme-gosterme

¢ + %10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

TIG Modu Koruma Fonksiyonlari
e Lift-TIG imkani e |sil koruma
e Faz eksikligi bildirimi

Ekstra Fonksiyonlar ¢ Yiksek akim korumasi

* Hot Start ® Yiksek gerilim korumasi
e Arc Force
e Anti Stick Estetik Tasarim
¢ VRD Fonksiyonu ¢ Plastik 6n ve arka panel
(Secilebilir) e Darbelere dayanikli metal
gbvde

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380/440 V

Kurulu Giig kVA 16,4

Gecikmeli Sigorta A 16

Bosta Calisma Gerilimi \Y 55

Cikis Akim Aralig A 10-320

Devrede Kalma Orani (40°C) %60 %100 320A / 240A

Standartlar EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10

Koruma sinifi IP 218

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 485 /240 / 445

Agirlik kg 17

STANDART VE OPSIYONEL EKIiPMANLAR
Bu Siparis Kodu
Makine ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar
3021000093 1021000058 2020900647 2020900648 6051900088 (Opsiyonel)

@ 2,0 - 5,0 mm caplarda tim elektrot tirleri ile mikemmel kaynak imkani saglar.

www.gedik.com.tr 1 s GeKaMac




s GeKaMac PoWer ARC 400 C

¢ Yukaridan asagi pozisyonda selllozik elektrot ile
mukemmel kaynak kabiliyeti

e Derin nifuziyet imkani

e Maksimum verimlilikte calisma

¢ Dlsuk bosta ¢alisma gerilimi ile emniyetli calisma

¢ Jenerat6r ile calismaya uygun

e Dijital ekranh gbsterge ile hassas akim ayarlama imkani

e Makine isisina bagli olarak calisan fan sogutma sistemi

¢ 100 metreye kadar besleme kablosu ile calisma imkani

e Kolay ark baslangici ayarlanabilir ark start stresi

TIG Modu
e Lift-TIG imkani

Ekstra Fonksiyonlar

e Hot Start

e Arc Force

¢ Anti Stick (VRD opsiyonel)
e Remote Control (opsiyonel)

Kullanim Alanlari

e Gemi insaa e Boru Hatlari
e Off-Shore Uygulamalari e Bakim ve Onarim
e Endustriyel Tesisler Uygulamalari

Sebeke Gerilimi \% 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V +%15

Kurulu Gug kVA 15

Gecikmeli Sigorta A 32

Bosta Calisma Gerilimi Vv 22

Cikis Akim Araligi A 20-400

Devrede Kalma Orani (40°C) %60 %100 400A / 310A

Standartlar EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10

Koruma sinifi IP 218

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 605 / 330 / 565

Agirlik kg 49

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu —_—
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar
3021000096 1021000094 2020900647 2020900648 6051900088 6000000444

@ 2,0 - 5,0 mm caplarda tim elektrot tirleri ile mikemmel kaynak imkani saglar. (Opsiyonel)

s GeKaMac | 12 www.gedik.com.tr




s GeKaMac PoWerPlus ARC 400

e Maksimum verimlilikte calisma Jeneratér ile calismaya
uygun

e Endustriyel ortamlar icin tasarlanmig

e Dijital ekranl gosterge ile hassas akim ayarlama imkani

* Anlik kaynak akimi 6lgme-gbsterme

* + %10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

TIG Modu Koruma Fonksiyonlari
e Kullaniciyla, Lift-TIG e |sil koruma
imkani e Faz eksikligi bildirimi

* Yiksek akim korumasi

Ekstra Fonksiyonlar e Yiksek gerilim korumasi

e Hot Start
e Arc Force Estetik Tasarim
e Anti Stick ¢ Plastik 6n ve arka panel
¢ VRD Fonksiyonu ¢ Darbelere dayanikli metal
gbvde
e Kullaniclyr yormayan hafif
tasarim
Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V +%10
Kurulu Gug kVA 22,8
Gecikmeli Sigorta A 16
Bosta Calisma Gerilimi Vv 92
Cikis Akim Araligi A 20-400
Devrede Kalma Orani (40°C) %60 %100 400 / 300
Standartlar EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
Koruma sinifi IP 218
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 485 /240 / 445
Agirlik kg 19

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu —
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar
3021000094 1021000059 2020900647 2020900648 6051900088 (Opsiyonel)

@ 2,0 - 5,0 mm caplarda tim elektrot turleri ile mikemmel kaynak imkani saglar.

www.gedik.com.tr 13 s GeKaMac




s GeKaMac

PoWer ARC 405

Sebeke Gerilimi
Kurulu Gug

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Koruma sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

%40 - %100

mm

kg

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

3000900154

* Yiksek verimlilikle calisma

e Endustriyel ortamlar icin tasarlanmig

e Dijital ekranli gostergesi ile hassas akim ayarlama imkani

¢ Anlik kaynak akimi, voltaji 6lgme-gosterme

¢ + %15 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

e Hot Start / Arc Force / Anti Stick

¢ VRD fonksiyonu (Bosta ¢alisma gerilimi yaklasik 4V.)
(Opsiyonel olarak ayarlanabilir.

e Lift-TIG imkani

e |sil koruma

e Fail-safe koruma ile ciddi hasarlari engeller

¢ Yiksek gerilim korumasi

® Yiksek akim korumasi

¢ Estetik Tasarim

¢ Plastik 6n ve arka panel

¢ Darbelere dayanikli metal gbvde

3 Faz 380V + %10
18.1

25

100V VRD:4V

15 - 400

400 - 250

EN 60974-1 / EN 60974-10
218

H

580 /280 / 360

16

2020900647 2020900648 6051900088

(Opsiyonel)

s GeKaMac | 14
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S GekaMac PoWer ARC 500

¢ Rutil ve bazik elektrotlar ile tim pozisyonlarda
mukemmel kaynak

¢ 100 metreye kadar besleme kablosu ile ¢alisma imkani

e Kolay ark baslangici, ayarlanabilir ark start stresi

e Jeneratdr ile calismaya uygun(opsiyonel)

e Asiri Isinma, asirt akim/gerilim ve kisa devre

—
P
2 ; _’: durumlarina karsgi koruma
o ot
=z
~
5
.~
- l";-j
. Kullanim Alanlari
e Havacilik Endustrisi e Boru Hatlari
¢ Off-Shore Uygulamalari e Havacilik Endustrisi
e Endistriyel Tesisler e Bakim ve Onarim
e Otomotiv Endustrisi Uygulamalar
Kurulu Gug (kVa) 24.6
Sebeke Gerilimi (V) 3 Phase, 50/60 Hz, 380 V +%10
Bosta Calisma Gerilimi (V) 83
Cikis Akim Araligi (A) 20-500
Standartlar EN IEC 60974-1/ EN IEC 60974-10
Koruma Sinifi (IP) 218
Izolasyon Sinifi H
Agirlik (kg) 50
Boyutlar (L*W*H) (mm) 660 / 320 / 560
Devrede Kalma Orani (40°) %60 500A
Gecikmeli Sigorta (A) 37.4

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tum

Ekipmanlarini Giig Unitesi
Kapsar
3021000166 1021000136 2020901329 2020901475

www.gedik.com.tr 15 s GeKaMac




s GeKaMac PoWer ARC 630

e Maksimum verimlilikte calisma (%100 630A)

e Karbon elektrot kullanimi (6-8 mm) ile kesme ve
oluk agcma

® Dusuk bosta calisma gerilimi ile emniyetli calisma

¢ Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranh gbsterge ile hassas akim ayarlama imkani

e Asiri Isinma, agirt akim/gerilim ve kisa devre
durumlarina kargi koruma

* 100 metreye kadar besleme kablosu ile ¢calisma imkani

e Kolay ark basglangici, ayarlanabilir ark start stresi

e Karbon celikleri, disuk alasimli gelikler, paslanmaz
celikler, yuksek alasiml celikler,bakir, gimus, molibden,
titanyum vb. malzemelerin oluk agma islemlerinde

kullantlir.
TIG Modu Ekstra Fonksiyonlar
e Lift-TIG imkani e Hot Start
e Arc Force
e Gouging
Kullanim Alanlari
e Gemi insaa e Otomotiv Endustrisi
e Off-Shore Uygulamalari e Havacilik Endustrisi
o ¢ Endustriyel Tesisler e Bakim ve Onarim
“Ne(\ * Boru Hatlari Uygulamalari
[ ]
(]
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V +%10
Kurulu Gig kVA 34,2
Gecikmeli Sigorta A 52
Bosta Calisma Gerilimi \Y 96
Cikis Akim Araligi A 50-630
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 630A
Standartlar EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
Koruma sinifi IP 218
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 686 / 322 / 584
Agirlik kg 58
STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR
Bu Siparis Kodu aaas
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar
3021000097 1021000062 2020901329 2020901475 6051900088 6051900107
(Opsiyonel) (Opsiyonel)
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PoWer Saw 1000

LN .
(& GeKaMac Karbon A¢ma Kaynak Makinesi

e Ozellikle agir calisma sartlarinda kullanima uygun tasarlanmig
tozalti kaynak makinesidir.

e Hassas ayar kontroli ile ¢ok iyi kaynak performansi.

® %100 devrede kalma orani ile uzun ¢alisma kosullarina uygun.

e Dijital akim ve gerilim gdstergesi.

* +% 10 gerilim dalgarinda ve yuksek sicaklikta sabit kaynak akimi.

e Cok uzun kaynak dikisleri ve ¢ok kalin is pargalari igin uygundur.

e Sistem icerisine gémuli 10 set kaynet parametre mevcudiyeti.

e Gerilim dalgalanmalarindan etkilenmeme.

® Traktdr ve kaynakginin iletisimini saglayan sistem 3 ve 4 tekerlekli
traktodr Unitesi (opsiyonel)

e Otomatik toz kaplama Unitesi.

e Slaytlar, yatay ve dikey hareket kabiliyetine sahiptir.

e Akilli fan 6zelligi calisma émrind uzatma.

¢ Hata kodu gosterimi.

¢ Elektro slag kaynak imkani.

e Modu: Lift-TIG imkani, Elektrot kaynagi, MIG kaynak modu (CV)

Ekstra Fonksiyonlar :

- Hot Start
- Arc Force
- Tel capi secimi (1,6-6)
we
()
@
MMA GOUGING .
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V +%15
Kurulu Gig kVA 55
Gecikmeli Sigorta A 83
Bosta Calisma Gerilimi Vv 84
Cikis Akim Arahgi A 60-1000
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 1000
Standartlar EN IEC 60974-1 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 218
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 767 / 352 / 757
Agirhk kg 95

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig e il
Kodu Makine : 1  ——
ve Tim : =5 55& ¥
Ekipmanlarini - %
Kapsar ! N\ S
J
105180000 1000900188
1020900005 6051900107 | 2020900879
3021000099 | 1021000063 1( g%()s?)?gr?é)l? (Opsiyonel) 2020900661 2020900686 (Opsiyonel) | (Opsiyonel) 15 mt 10 mt

www.gedik.com.tr 17 s GeKaMac




s GeKaMac

PoWer Saw 1250

\t\\‘e‘\e‘
1 hi)
Sebeke Gerilimi \Y
Kurulu Gug kVA
Gecikmeli Sigorta A
Bosta Calisma Gerilimi \Y
Cikis Akim Araligi A
Devrede Kalma Orani (40°C) 100%
Standartlar
Koruma Sinifi P
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y) mm
Agirlik kg

STANDART VE OPSIYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine =
ve Tim 3?5
Ekipmanlarini E
Kapsar
1020900005
3021000100 1021000064 1020900004 (Opsiyonel)

* Ozellikle agir calisma sartlarinda kullanima uygun
tasarlanmig tozalti kaynak makinesidir.

e Hassas ayar kontroli ile ¢ok iyi kaynak performansi.

* % 100 devrede kalma orani ile uzun ¢alisma kosullarina
uygun.

e Dijital akim ve gerilim gdstergesi.

® +% 10 gerilim dalgarinda ve yuksek sicaklikta sabit
kaynak akimi.

e Cok uzun kaynak dikisleri ve ¢ok kalin is pargalari icin
uygundur.

e Sistem igerisine gémuli 10 set kaynet parametre
mevcudiyeti.

e Gerilim dalgalanmalarindan etkilenmeme.

e Traktdr ve kaynakginin iletisimini saglayan sistem 3 ve 4
tekerlekli traktdr Gnitesi (opsiyonel)

e Otomatik toz kaplama unitesi.

e Slaytlar, yatay ve dikey hareket kabiliyetine sahiptir.

e Akilli fan 6zelligi calisma émrund uzatma.

e Hata kodu gosterimi.

¢ Elektro slag kaynak imkani.

e Modu: Lift-TIG imkani, Elektrot kaynagi, MIG kaynak

modu (CV)

Ekstra Fonksiyonlar :
- Hat Start
- Arc Force
- Tel capi se¢imi (1,6-6)
- CC/CV secimi
- Endiktans ayar

3 Faz, 50/60 Hz, 380 V + %15
75

115

92

60-1250

1250

EN IEC 60974-1 / EN 60974-10
218

H

788 /366 /815

105

6051900107 | 5020900879 105180000 1000900188

2020900686 (Opsiyonel) 15 mt 10 mt

s GeKaMac | 18
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TIG KAYNAK MAKINELER]

PoWerPlus TIG 200 AC/DC Pulse PFC

PoWerPlus TIG 200 DC PFC

PoWer TIG 202 DC Pulse

PoWer TIG 270 TP

PoWerPlus TIG 320 AC/DC Pulse

PoWerPlus TIG 320 DC Pulse

Power TIG WB 350 AC/DC Pulse

PoWerPlus TIG 400 AC/DC Pulse

PoWerPlus TIG 400 DC Pulse

PoWer TIG WB 500 DC Pulse

PoWer TIG 2200 AC/DC Pulse

PoWer TIG 2200 DC Pulse

PoWer TIG 3000 AC/DC Pulse

PoWer TIG 3000 DC Pulse

PoWer TIG 4000 AC/DC Pulse
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s GeKaMac

PoWerPlus TIG 200 AC/DC Pulse PFC

Kaynak Yéntemi
Sebeke Gerilimi
Kurulu Gig AC/DC
Bosta Calisma Gerilim
Cikis Akim Aralig
Devrede Kalma Orani (40°)
Standartlar

AC Frekansi

Pulse Geniglik Aralig
Koruma Sinifi
Izolasyon Sinifi
Boyutlar

Agirlik

\Y

kVA

Vv

A

%100 %60 %35

Hz
(%)
IP

mm
kg

STANDART VE OPSiYONEL EKIPMANLAR

Bu Siparig Kodu
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000069

1021000044 6051900083

P

1051300003

e Maksimum verimlilikte ¢calisma

* Diglk enerji tiketimi

e Cevre dostu (Cos ®: 0,99)

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e PULSE fonksiyonu (0.5- 999Hz) ile, ince kalinliktaki
malzemelerde ylksek performans saglar.

¢ Besleme geriliminde genis yelpazede calisma

e Dijital ekranli gbsterge ve akilli potansiyometre ile hassas
akim ayarlama imkani

¢ Anlk kaynak akimi 6lgme - gdsterme

¢ + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

MMA

¢ Arc Force / Hot start

¢ 2.00/3.25/4.00 mm capindaki tim elektrodlari
yakabilecek 6zelliktedir.

LIFTTIG / HF TIG

e On Gaz / Son Gaz / Cikis Akim / inis Akim

e Bitis Akimi / Baglangi¢ Akimi

e 2T / 4T Tetikleme Modu

¢ Pulse fonksiyonu ile cok ince malzemelerde dahi yuzey
deformasyonsuz kaynak imkani

e Cesitli dalga formlari ile calisma imkani (kare, sinis, licgen)

¢ Al kaynaginda AC Balance fonksiyonu

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

¢ Yiksek akim korumasi
e Yiksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

e Plastik 6n ve arka panel

¢ Darbelere dayanikli metal gbvde

¢ Kablolu veya Kablosuz Pedal ve EI Kumandasi segenekleri

TIG MMA

1 Faz 50/60 Hz 220 + %10

7/5,7 4,5/3,9

67

AC/DC 10-200 / 5-200 10-170/5-170
120 /150 /200 120/165 /200
EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10

50 -200

5-95

218

H

492 x 189 x 350

14,5

-

60000000430
(Opsiyonel)

2020900723

s GeKaMac | 20
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s GeKaMac

PoWerPlus TIG 200 DC PFC

Kaynak Yéntemi
Sebeke Gerilimi

Kurulu Gig

Bosta Calisma Gerilimi
Anma Girisi

Cikis Akim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°)
Standartlar

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar

Agirlik

%100 %60 %50

mm

kg

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

This order code
covers the
welding machine
and all of the
equipments

3021000058 1021000037

e Maksimum verimlilikte ¢calisma

e DUsUk enerji tuketimi

e Cevre dostu (Cos @ : 0,99)

¢ Jeneratodr ile calismaya uygun

¢ Besleme geriliminde genis yelpazede calisma

e Dijital ekranli gosterge ile hassas akim ayarlama imkani
e Anlk kaynak akimi 6lgme-gosterme

¢ + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

e MMA /2T / 4T tetikleme (Elektrot kaynagi) modu
¢ Ayarlanabilir son gaz suresi

¢ Ayarlanabilir bitis akim suresi

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

¢ Yiksek akim korumasi
¢ Yuksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim
e Plastik 6n ve arka panel
e Darbelere dayanikli metal gbvde

TIG MMA

1 Faz 50/60 Hz 220 + %10

4,4 7

66

20 32
5-200

145/180 /200 135 /145 /200 (%30)
EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
218

H

420 x 135 x 250

9

-7 | XK

1051900000

2020900723 1051300003 2020900724

www.gedik.com.tr
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s GeKaMac PoWer TIG 202 DC Pulse

e PFC inverter teknolojisine sahiptir.

¢ Yiksek frekansli (HF) temassiz TIG kaynak yapabilir.

e PULSE fonksiyonu (0.5- 500Hz) ile, ince kalinliktaki
malzemelerde ylksek performans saglar.

e EASY PULSE modu ile standart darbe frekansi saglanir.

¢ Yiksek verimli 6zelligi ile disik enerji tiketimine olanak
tanir.

e Kullaniciya, Yiksek Frekansli (HF) ve Lift-TIG (Temash TIG)
imkani tanir.

* Yilksek performansli MMA (Ortiilii Elektrot) kaynag!
yapabilir.

e Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur.

e 2/4 CYCLE-SPOT Time (punta zamani), tetikleme
fonksiyonlarina sahiptir.

¢ Kullaniclyr zorlamayan, ergonomik tasarima sahiptir.

e Uzaktan kumanda, opsiyonel olarak mevcuttur.

e Klcuk, hafif ve taginabilirdir.

TIG MMA
Sebeke Gerilimi Vv 1 Faz 50/60 Hz, 230 V
Kurulu Gug kVA 8.5 9.0
Gecikmeli Sigorta A 20 20
Bosta Calisma Gerilimi \ 88 88
Cikis Akim Araligi A 5-160 5-200
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %25 120 /140 /200 110/ 130/ 160 (%30)
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 23
izolasyon Sinifi F
Boyutlar (D*G*Y) mm 390/135 /300
Agirlik kg 7.5

STANDART VE OPSiYONEL EKiIiPMANLAR

Bu Siparig Kodu
Makine ve Tim

Ekipmanlarini ; ‘““_ sl
Kapsar ‘ dﬂ:%\
3021000001 1021000001 2020900723 6051900083 1051300003

s GeKaMac | 22 www.gedik.com.tr




s GeKaMac PoWer TIG 270 TP

* TIG kaynaginda mikemmel performans saglayan
inverter teknolojisi.

e Celik, Paslanmaz, Nikel,Bakir, Titanyum vb gibi
uygulamalarda ideal dikis kalitesi.

e PULSE fonksiyonu (0.5- 20Hz) ile, ince kalinliktaki

e TUm elektrot turleri ile yiksek performansli értuld
elektrot (MMA) kaynagi.

¢ Pulse fonksiyonu ile is parcasinda meydana
gelebilecek carpilmalari en aza indirir.

e Kaynak parametrelerinin kolayca ayarlanabilmesini
saglayan kullanici dostu panel .

e Santiye ortamlarina uygun tasinabilir hafif ve
dayanikl bir tasarim.

¢ Jenerator ile calismaya uygun.

Ekstra Fonksiyonlar

» On gaz/songaz

* Baslangig-bitis akimi/inis-cikis rampa sireleri
¢ Ayarlanabilir pulse parametreleri

° 2T/AT

e HF TIG/Lift TIG

7

MMA (Elektrod kaynagi)

e ArcForce

¢ e Hot-Start
e AntiStick
¢ \VRD(Opsiyonel)

Kullanim Alanlari

e Boru hatti e Bakim onarim uygulamalari
e Gemiinsaa e Endustriyel tesisler.
e Nukler santraller e Arac ustl ekipmanlar vs ..
Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V +%10
Kurulu Gug kVA 10
Sigorta Degeri A 16,5
Bosta Calisma Gerilimi \ 77
Cikis Akim Araligi Vv 5-270
Devrede Kalma Orani (40°) %100 %35 200 270
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 218
izolasyon Sinifi H
Boyutlar mm 460 x 210 x 410
Agirlik kg 18

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

This order code

covers the o e
welding machine Bﬂa
and all of the “ et — 3
equipments : \
3021000131 1021000107 6051900083 2020901327 1051300003

(Haval)

www.gedik.com.tr 23 s GeKaMac




S GekaMac PoWerPlus TIG 320 AC/DC Pulse

¢ Al ve Mg dahil olmak Gzere tim metalik malzemelerde
mikemmel kaynak imkani saglar

Verimli Calisma

e Maksimum verimlilikte ¢calisma

¢ Dusuk enerji tuketimi

¢ Jenerator ile calismaya uygun

¢ Dijital ekranli gésterge ve akilli potansiyometre ile
hassas akim ayarlama imkani

e Anlik kaynak akimi 6lgme-gosterme

¢ + % 15 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

e AC Frekans (50 - 250) ayarlama imkani

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
¢ Arc Force / Hot start

LIFTTIG / HF TIG
e On Gaz / Son Gaz / Gikig Akim / inig Akim
e Bitis Akimi / Baglangic Akimi
e 2T / 4T Tetikleme Modu
¢ Pulse fonksiyonu ile cok ince malzemelerde dahi ylzey
deformasyonsuz kaynak imkani
¢ Cesitli dalga formlari ile calisma imkani (kare, sinus, t¢gen)
¢ Al kaynaginda AC Balance fonksiyonu
¢ Dusuk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu sayesinde

0= ark kararlihgi
b oM Koruma Fonksiyonlari
MMA TIG (WIG) e |sil koruma

e Yiksek akim korumasi
e Yiksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

¢ Plastik 6n ve arka panel

¢ Darbelere ve agir sartlarda ¢calismaya dayanikli tasarim
e Sogutma Unitesi ve tasima arabasi secenekli (Opsiyonel)
e Kablosuz uzaktan kumanda Unitesi imkani

Kaynak Yéntemi TIG MMA
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 50/60 Hz 380 + %10

Kurulu Gug kVA 9,5 12,0
Anma Girisi A 18,5 24,0
Bosta Calisma Gerilimi \ 50

Cikis Akim Araligi A 10-320

Devrede Kalma Orani (40°) %100 %60 250 /320

Standartlar EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
Koruma Sinifi IP 218

izolasyon Sinifi H

Boyutlar mm 530 x 240 x 445

Agirlik kg 27

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

I

Bu Siparis  |Bu Siparis Kodu
Kodu Makine | Makine ve Tim

ve Tum Ekipmanlarini
Ekipmanlarini Kapsar
Kapsar (Sulu) 6051900083
(Havalr) (Havalr)
6051900076 2020900181 60000000430
3021000070 | 3021000071 1021000045 (Sulu) 1051300003 2020901327 (Opsiyonel) (Opsiyonel)

s GeKaMac | 24 www.gedik.com.tr




s GeKaMac

PoWerPlus TIG 320 DC Pulse

B

i Poleri e

Kaynak Yéntemi
Sebeke Gerilimi

Kurulu Gig

Anma Girisi

Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°)
Standartlar

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar

Agirhk

%100 %60

mm

kg

STANDART VE OPSIYONEL EKIiPMANLAR

¢ Maksimum verimlilikte calisma

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranl gosterge ile hassas akim ayarlama imkani

e PULSE fonksiyonu (0.5- 999Hz) ile, ince kalinliktaki
malzemelerde ylksek performans saglar

¢ Anlik kaynak akimi 6lgme-gbsterme

* + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
e Arc Force / Hot Start

LIFTTIG / HF TIG

» On Gaz / Son Gaz / Cikis Akim / inig Akim
e Bitis Akimi / Baglangic Akimi

e 2T / 4T Tetikleme Modu

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

® Yiksek akim korumasi
* Yiksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

¢ Plastik 6n ve arka panel

e Darbelere ve agir sartlarda calismaya dayanikl tasarim
e Su sogutma Unitesi ve tasima arabasi (opsiyonel)

TIG MMA
3 Faz 50/60 Hz 380 + %10

95 11,0
9 23
68

5-320

250 /320

EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
218

H

530 x 240 x 445

20

Bu Siparis Kodu Bu Siparis Kodu I
Makine ve Tim Makine ve Tim _D,_a
Ekipmanlarini Ekipmanlarini o — ‘
Kapsar Kapsar = = \
(Havali) (Sulu) 6051900083
(Havali)
6051900076 2020900181 60000000430
3021000060 3021000061 1021000039 (Sulu) 1051300003 2020901327 (Opsiyonel) (Opsiyonel)

www.gedik.com.tr 25 s GeKaMac




s GeKaMac

Power TIG WB 350 AC DC Pulse

e Aliminyum, magnezyum, celik, nikel, titanyum, bakir gibi metallerle, ideal dikis
goruntasa verir.

e AC-DC akim turu ile hem mukemmel temizlik hem uygun nuflziyet saglar.

¢ 0.1- 50 Hz AC -DC frekansi sayesinde, ince malzemelerde mikemmel kaynak
performansi gosterir.

e EN ORANI fonksiyonu ile oksit temizleme ve nufuiziyet kontrolt mdmkandr.

e PULSE fonksiyonu (0.1 - 999 Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde ylUksek
performans saglar.

e TUm elektrot tirleri ile yUksek performansl értili elektrot (MMA) kaynagi yapilabilir.

e Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur.

* +%15 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalar icin, otomatik kompanzasyon saglar.

e Tum kaynak parametreleri icin dijital kontroli vardir.

e Ozel kumandali tor¢ ve ayak pedali kullanmadan, akimi makine
Uzerinde standart torg ile kumanda etme Ustunligu saglar.

e Baslangi¢ akimi, bitis akimi ve surelerini se¢me kolayligi saglar.

e Otomasyon ve robotik uygulamalara uyumludur.

e Mukemmel ark karakteristigi olusturur.

AC DC
Sebeke Gerilimi \ 3 Faz, 50/60Hz, 400V +15%
Kurulu Gug kVA 12,7 12,2
Giris Akimi A 18,5 19,0
Cikis Akimi A 350 350
Cikis Voltaj \Y 24 24
Cikis Akim Araligi A 1-350
Bosta Calisma Gerilimi \Y 74
Devrede Kalma Orani 60% - 350 A/ 100% - 270 A
Boyutlar (D*G*Y) mm 710 x 395 x 592
Agirlik kg 68
Koruma Sinifi IP 23
Yiiksek AC Arc Konsantrasyonu TIG Aralik Fonksiyonu
Standart TIG WB 350 AC DC Pulse Otom.atik ON/OFF lar|.< . Q;ﬁn'\lflilﬁeg’n?r:; 4301 (AISI 304)
forksiyonu e 91T Gymalc Alami: DC 208
Ark ON/OFF siresi:1s/1.5s
ON
aion [ ]
) DOH = !
buriet AmEimi Ansncaneh
DA
AC Frekansi 70Hz AC Frekansi 500Hz 0

kaynaginda kolayhk

Ana Malzeme: Saf Aliminyum
Kalinhk: 0.2mm

Kaynak Akimi: AC 5A

AC Frekansi: 500Hz

Cok ince kalinhiktaki malzemelerin

3
/V:'

Yiksek ark konsantrasyonu

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000120
Hava Sogutmali
3021000111
Su Sogutmal

1021000091

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

1045000000
(Opsiyonel)

6051900083 2020901327 1051300003

=3k

A

6051900076
(Opsiyonel)

2020900174

s GeKaMac ‘ 26
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PoWerPlus TIG 400 AC/DC Pulse

?:

Kaynak Yéntemi

Sebeke Gerilimi Vv
Kurulu Gig kVA
Anma Girisi A
Bosta Calisma Gerilimi Vv
Cikis Akim Araligi A
Devrede Kalma Orani (40°) %100 %60
Standartlar

Koruma Sinifi IP
izolasyon Sinifi

Boyutlar mm
Agirlik kg

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig Bu Siparis Kodu
Kodu Makine | Makine ve Tim
ve Tim Ekipmanlarini
Ekipmanlarini Kapsar
Kapsar (Sulu) 6051900083
(Havah) (Haval)
6051900076
3021000072 3021000073 1021000046 (Sulu)

T S

¢ Al ve Mg dahil olmak lizere tim metalik malzemelerde
mukemmel kaynak imkani saglar

Verimli Calisma

e Maksimum verimlilikte calisma

¢ Disuk enerji tiketimi

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranli gésterge ve akilli potansiyometre ile
hassas akim ayarlama imkani

e Anlik kaynak akimi 6lgme-gbsterme

® + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

e AC Frekans (50 - 250) ayarlama imkani

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
¢ Arc Force / Hot start

LIFTTIG / HF TIG

» On Gaz / Son Gaz / Cikig Akim / inig Akim

e Bitis Akimi / Baglangic Akimi

e 2T / 4T Tetikleme Modu

¢ Pulse fonksiyonu ile ¢cok ince malzemelerde dahi yuzey
deformasyonsuz kaynak imkani

e Cesitli dalga formlari ile calisma imkani (kare, sinus, li¢gen)

¢ Al kaynaginda AC Balance fonksiyonu

e Duslk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu sayesinde
ark kararlihig

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

® Yiksek akim korumasi
* Yiksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

¢ Plastik 6n ve arka panel

e Darbelere ve agir sartlarda calismaya dayanikl tasarim
e Sogutma Unitesi ve tasima arabasi secenekli (opsiyonel)
¢ Kablosuz uzaktan kumanda Unitesi imkani

TIG MMA
3 Faz 50/60 Hz 380 + %10

12,1 18,5
24,5 33,0
50

10-400

310 /400

EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
218

H

530 x 240 x 445

27

2020900181
(Opsiyonel)

60000000430
(Opsiyonel)

1051300003 2020901327

www.gedik.com.tr
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PoWerPlus TIG 400 DC Pulse

?:

Kaynak Yontemi

Sebeke Gerilimi \Y

Kurulu Gug kVA

Anma Girisi A

Bosta Calisma Gerilimi Vv

Cikis Akim Araligi A

Devrede Kalma Orani (40°) %100 %60

Standartlar

Koruma Sinifi IP
izolasyon Sinifi

Boyutlar mm

Agirlik kg

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu Bu Siparis Kodu

Verimli Calisma

* Maksimum verimlilikte calisma

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e PULSE fonksiyonu (0.5- 999Hz) ile, ince kalinliktaki
malzemelerde yuksek performans saglar

e Dijital ekranl gosterge ile hassas akim ayarlama imkani

e Anlik kaynak akimi 6lgme-gdsterme

¢ + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
e Arc Force / Hot Start

LIFTTIG/ HF TIG

e On Gaz / Son Gaz / Cikis Akim / inis Akim

e Bitis Akimi / Baglangi¢ Akimi

e 2T / 4T Tetikleme Modu

¢ Pulse fonksiyonu ile ¢cok ince malzemelerde dahi ylzey
deformasyonsuz kaynak imkani

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

® Yiksek akim korumasi

¢ Yiksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim
¢ Plastik 6n ve arka panel
e Darbelere ve agir sartlarda ¢alismaya dayanikl tasarim
e Su sogutma Unitesi ve tagima arabasi (opsiyonel)
® Ayak pedali / Analog kontrolli kumanda Unitesi
(opsiyonel)

TIG MMA

3 Faz 50/60 Hz 380 + %10

13,0 155

25,5 31,5

68

5-400

320 /400

EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10

218

H

530 x 240 x 445

20,5

Makine ve Tim Makine ve Tum
Ekipmanlarini Ekipmanlarini
Kapsar Kapsar
(Havali) (Sulu) 6051900083
(Haval)
6051900076
3021000062 3021000063 1021000040 (Sulu)

-

2020900181 60000000430
1051300003 2020900649 (Opsiyonel) (Opsiyonel)
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s GeKaMac PoWer TIG WB 500 DC Pulse

* 500 A cikis akimi ile yuksek kapasiteli ve ylksek verimli kaynak
imkani.

* ince malzemelerin kaynaginda disik akimlarla diisiik 1si girdisi ve
minimum carpilmalar ile mikemmel kaynak imkani (0.1-10 A)

¢ Sinerjik fonksiyon ile kaynak parametlerinin otomatik olarak
ayarlanmasi (malzeme tir( / kalinhigi / elektrot ¢api / birlestirme
tard vs.)

e Kaynak kontrol fonksiyonu (0.1-999 Hz.) ile ince kalinhktaki
malzemelerde ylUksek performans.

e Parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

e On gaz-Son gaz-Baslangic Amperi-Cikis Akim Stiresi-inis Akim
Suresi-Krater Doldurma-Ark Punta Suresi vs. parametrelerini
kolaylikla ayarlama imkani.

e Yeni gelistirilen tinel koruma sistemi ile toza kargsi elektronik
komponentleri koruma.

e Akill sogutma sistemi ile elektrik tasarrufu.

¢ Robot otomasyon sistemlerine baglanti kolayligi.

o Ozel kumandali yiiksek maliyetli torglara gerek kalmadan, standart

“\\\e‘\e‘ bir tor¢ kullanarak makineden akimi kumanda etme kolayligi.

TIG MMA

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 400 V
Kurulu Gug kVA 19.3 18.2
Gecikmeli Sigorta A 32 32
Bosta Calisma Gerilimi Vv 74 74
Cikis Akim Arahgi A 1-500 310-500

R %100 387 310
Devrede Kalma Orani (40°C) %60 500 500
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP IP 23
izolasyon Sinifi F
Boyutlar (D*G*Y) mm 395/710/592
Agirlik kg 62

Kapsar

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR
3021000012

Bu Siparis i
/\ -7 -iﬁf =
Hava

Kodu Makine
ve Tim

Sogutmali 104 2020900174
3021000013 | 1021000007 | 6051900083 | 2020900660 | 1051300003 (%pi?ﬁ?n"éﬁ? (%p%?y"é’nel)

Ekipmanlarini
Su Sogutmali
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s GeKaMac

PoWer TIG 2200 AC/DC Pulse

\“‘le“e‘

e Buttn akim turleri ile Aliminyum, Magnezyum dahil tim metalik
malzemeler icin mikemmel kaynak imkani verir.

e AC Balans fonksiyonu ile oksit temizleme ve nufiiziyet kontrolu
yapilabilir.

¢ Yiksek frekansli (HF) ve Lift-TIG (Temash TIG) kaynak yapabilir.

e PULSE fonksiyonu (0.5 - 2000 Hz) ile ince kalinliktaki
malzemelerde ylksek performans saglar.

e Sinerjik fonksiyonu ile birlestirme turiine gére akimi ayarlama
kolayhg saglar.

e HOT START ve ARC FORCE ile yiksek performansli 6rtili
elektrot (MMA) kaynaga yapabilir.

e Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur.

* +%15 -%20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalari igin
otomatik kompanzasyon saglar.

e 2/4 CYCLE-SPOT Time (punta zamani), tetikleme fonksiyonlarina
sahiptir.

e Tum kaynak parametreleri icin dijital kontrolu vardir.

e Tek fazli ve 220 V ile caligir.

¢ ColdTACK 06zelligi ile hassas ve soguk puntalama

.

T 16 wig)
TIG MMA

Sebeke Gerilimi \Y 1 Faz 50/60 Hz, 220 V
Kurulu Gug kVA 5.4 6.3
Gecikmeli Sigorta A 16 16
Bosta Calisma Gerilimi \Y% 100 100
Cikis Akim Araligi A 5-200 5-180
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %30 140/180 /220 120/150/180
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 465 /185 / 390
Agirhk kg 15.5

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000014
Hava Sogutmali

3021000015
Su Sogutmali

1021000008

6051900083 2020900723

1051300003

¥\

6051300053
(Opsiyonel)

1024300005
(Opsiyonel)

2020900179
(Opsiyonel)

6051300012
(Opsiyonel)
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s GeKaMac

PoWer TIG 2200 DC Pulse

Sebeke Gerilimi

Kurulu Gig

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Aralig
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Koruma sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

e Yenilikgi PFC inverter teknolojisine sahiptir.

e Tum kaynak parametrelerinin dijital kontrolu

e DiusUk eneriji tiketimi (-%30)

e Jeneratdr setleri ile kullanildiginda yuksek guvenilirlik

e Uzun sebeke kablolari ile kullaniimaya uygundur

* + % 20’lik sebeke gerilimi dalgalanmalari icin otomatik kompanzasyon

e TIG ve MMA’da her tirlu elektrot ile mikemmel kaynak karakteristigi

¢ Dijital Ampermetre ve Voltmetre gbstergeli

e Yalnizca gerektiginde gu¢ kaynagdi sogutma fanini ve tor¢ suyu
sogutmayi calistirarak enerji tasarrufu saglar.

e Disuk-hizl (0,5 - 2000 Hz) ve sinerjik “Syn Pulse” modu kullanma
kolayhgi.

¢ VRD fonksiyonu etkinlestirme imkani.

e CYCLE iglevi, daha 6nce segcilen iki akim degeri arasinda surekli gegis
yapmaya izin verir

e Kaynak parametrelerini hafizaya alma (9 JOBS / program)

e kumandal TIG torglarinin kullaniimasi ile kaynak parametrelerinin ve
hafizdaki parametreleri torcdan direkt olarak ayarlanabilmesi (opsiyonel)

¢ Sorun giderme icin otomatik kodlu ariza tespit 6zelligi

e Soka dayanikli fiber bilesik 6n panel ile metalik ana yapi

e Azaltiimig agirlik ve boyut, kolay tasinir

e COLDTACK ozelligi ile hassas ve soguk puntalama yapilabilir.

TIG MMA
1 Faz 50/60 Hz, 230 V

6.0 6.6
16 16
100 100
5-200 5-180
%100 %60 %30 160 /190 /220 120/150/180

EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10
23

HF

465 /185 /390

14

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000104 1021000084

6051900083 1051300003

2 B e\

2020900179 6051300053 6051300012 1024300005
(Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

www.gedik.com.tr
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s GeKaMac PoWer TIG 3000 AC/DC Pulse

e Dijital Ampermetre ve Voltmetre secimi, son yapilan kaynak
parametrelerinin ekrandan okunmasi.

¢ ‘PULSE’ Fonksiyonu (0.5 - 2000 Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde
yUksek performans.

¢ Sinerjik, yavas ve hizli darbe fonksiyonlarinin kullanimi.

e Yiksek verimli 6zelligi ile disuk enerji tiketimi.

¢ Hat-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yiksek performansli értalu
elektrot kaynag!.

¢ Tungsten elektrot capinin secimi ile daha kontrolli bir arkin
olusturulmasi.

¢ Yiksek frekansl (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlari

e Kaynak parametrelerini hafizaya kayit etme tstinliga.

® + %20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina igin
otomatik kompanzasyon.

* 2T/4T TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme
fonksiyonlari.

¢ Degisik kalinliklardaki aliminyum uygulamalarinda kare, sintsoidal,
karigik dalga secimi.

¢ VRD Fonksiyonu ile bosta calisma gerilimini disuk seviyelerde
kullanma kolayhigi

¢ Hava sogutmali ve su sogutmali olarak kullanalabilme olanagi.

¢ Opsiyonel olarak ayak pedal ve 6zel kumandal tor¢ kullanimi
kolayhgt.

® ColdTACK ozelligi ile hassas ve soguk puntalama

TIG MMA
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 50/60 Hz, 400 V + 20
Kurulu Gug kVA 9.6 9
Gecikmeli Sigorta A 10 32
Bosta Calisma Gerilimi \ 100 58
Cikis Akim Araligi A 5-300 10-250
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %40 210/250 /300 158 /204 / 250
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 465 /185 /390
Agirlik kg 19

Ekipmanlarini
Kapsar

STANDART VE OPSiYONEL EKiIiPMANLAR
3021000105

Bu Siparis =
AN R * N
Hava Sogutmali

Kodu Makine
ve Tim

3021000017 | 1021000009 | 6051900083 | 2020900649 | 1051300003 | 1024300004 | 2020900179 | 6051300053 | 6051300012
Su Sogutmali (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)
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s GeKaMac PoWer TIG 3000 DC Pulse

* IGBT inverter teknolojisi.

e Dijital Ampermetre ve Voltmetre secimi, son yapilan kaynak
parametrelerin ekrandan okunmasi.

¢ ‘PULSE’ Fonksiyonu (0.5 - 2000 Hz) ile ince kalinliktaki
malzemelerde yuksek performans.

e Sinerjik, Yavas ve Hizli darbe fonksiyonlarinin kullanimi.

e Yiksek verimli 6zelligi ile dusik enerji tiketimi.

¢ Hot-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yiksek performansli
ortulu elektrot (MMA) kaynag.

e Yiksek frekansh (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlari

e Parametreleri hafizaya kayit etme Ustinluga.

® + %20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina
icin otomatik kompanzasyon.

* 2T/4T TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme
fonksiyonlari.

e Tum kaynak parametrelerinin dijital kontroll

e Hava sogutmali ve su sogutmali olarak kullanilabilir.

¢ ColdTACK 0zelligi ile hassas ve soguk puntalama

TIG MMA
Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz 50/60 Hz, 400 V+ 15/-20%
Kurulu Glg kVA 9.1 9.8
Gecikmeli Sigorta A 10 10
Bosta Calisma Gerilimi Vv 100 100
Cikis Akim Araligi A 5-300 10-270
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %30 210/250 /300 200 /230/ 270
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-3 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 465/185/390
Agirlik kg 17.5

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparig
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000006

Hava Sogutmali \

3021000007 | 1021000004 | 6051900083 | 2020900649 | 1051300003 | 1024300004 | 2020900179 | 6051300053 | 6051300012
Su Sogutmali (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)
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s GeKaMac PoWer TIG 4000 AC/DC Pulse

e Dijital Ampermetre ve Voltmetre secgimi, son yapilan kaynak
parametrelerinin ekrandan okunmasi.

e PULSE’ Fonksiyonu (0.5 - 2000 Hz) ile ince kalinliktaki
malzemelerde yuksek performans.

e Sinerjik, yavas ve hizli darbe fonksiyonlarinin kullanimi.

e Yiksek verimli 6zelligi ile digik enerji tiketimi.

e Hat-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yiksek performansii ortila
elektrot kaynagi.

¢ Tungsten elektrot capinin secimi ile daha kontrollt bir arkin
olusturulmasi.

e Yiksek frekansh (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlari

e Kaynak parametrelerini hafizaya kayit etme Ustinligu.

* + %20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina igin
otomatik kompanzasyon.

* 2T/4T TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme
fonksiyonlari.

¢ Degisik kalinliklardaki aliminyum uygulamalarinda kare, sintisoidal,
karigik dalga secimi.

¢ VRD Fonksiyonu ile bosta calisma gerilimini disik seviyelerde
kullanma kolayhgi

e Hava sogutmali ve su sogutmali olarak kullanilabilme olanag.

e Opsiyonel olarak ayak pedal ve 6zel kumandal torg kullanim
kolayligr.

¢ ColdTACK ozelligi ile hassas ve soguk puntalama

TIG MMA
Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz 50/60 Hz, 400 V + %20
Kurulu Gug kVA 15.3 19.9
Gecikmeli Sigorta A 16 16
Bosta Calisma Gerilimi \Y 65 65
Cikis Akim Aralig A 5-400 5-400
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %35 250/ 320/ 400 250 /320 /400
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 23
izolasyon Sinfi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 640 /290 /525
Agirlik kg 49

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

This Order
Code Covers

The Welding )
e 37— © \\
Equipments

3021000020

Hava Sogutmali
3021000021 1024300003 | 2020900179 | 6051900076 | 6051300053 | 6051300012
Su Sogutmali 1021000069 6051900083 | 2020900649 1051300003 (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

s GeKaMac | 34 www.gedik.com.tr







MIG - MAG KAYNAK MAKINELER)

PoWerPlus MIG 200

PoWer MIG 210 Pulse

PoWerPlus MIG 250 PFC

PoWer MIG 255 Pulse

PoWer MIG 400

PoWer MIG 500

PoWer MIG 630

PoWer MIG 3500

PoWer MIG GPS 3500-R

PoWer MIG GS 3500

PoWer MIG 3500 LST-R

PoWer MIG 5000

PoWer MIG GS 5000

PoWer MIG GPS 5000-R

PoWer MIG GPS WB 400 AC/DC

PoWer MIG GPS WB 402 E

PoWer MIG GPS WB 402

PoWer MIG GPS WB 402 L

PoWer MIG GPS WB 502 L

PoWerTech 325 Pulse

PoWerTech 4000 / 5000 Vision Pulse

37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
93
54
99
o6
57



s GeKaMac

PoWerPlus MIG 200

Kaynak Yéntemi
Sebeke Gerilimi

Kurulu Gug

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°)
Standartlar

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar

Agirlik

%100 %60 %35

mm

kg

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

N =¥ ¥

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000136

1021000092

1051900009

2020900841

Tek fazli gazalti kaynak makinesidir.
Verimli Calisma

e Dijital ekranl gosterge ile hassas akim ayarlama imkani

¢ ince kesitli malzemelerde milkemmel kaynak
astinltgu

e Standart torc kullamina uygun

¢ Ayarlanabilir endlktans ayari

e Ayarlanabilir burnback ayari

¢ Yaygin teknik servis agi

¢ Anlik kaynak akimi-gerilimi 6lcme & gdsterme

® + %10 Sebeke dalgalanmalarindan etkilenmeme

Kullanim Alanlari
e Otomotiv
e Kaportacilk, heykelcilik
e Tabela ve reklamcilik

e Endustriyel tesisler

MIG/MAG

1 Faz, 50/60 Hz, 220/230 V +%10
8,3

40

46

40-200

110/145/200

EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
218

H

530 x 220 x 340

14,5

1051300003

www.gedik.com.tr
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e Bakim onarim uygulamalari

e Hobi amagli uygulamalar vs...



s GeKaMac PoWer MIG 210 Pulse

e Tek fazla galisan multi prosesli (MIG-MAG/MMA/
Lift-TIG) kaynak makinesidir

e Celik, Paslanmaz ,Aliminyum kaynaklarinda ideal
kaynak dikigleri

e 5-15 kg’ lik tel kullanimina uygun kompakt tasarim

* ince kesitli malzemelerde milkkemmel kaynak
Ustanlagu

e Sinerjik, pulse, double pulse 6zelligi ile gcapaksiz
kaynak imkani

¢ Jenerator ile galismaya uygun

e Kaynak parametrelerinin kolayca ayarlanabilmesini
saglayan kullanici dostu panel

e Santiye ortamlarina uygun tasinabilir hafif ve
dayanikl bir tasarim

Ekstra Fonksiyonlar

e |sil koruma

e Yiksek akim korumasi

¢ Yiksek gerilim korumasi

e Plastik 6n ve arka panel

e Darbelere dayanikli metal gévde

Kullanim Alanlari

e Otomotiv e Bakim onarim uygulamalari
e Kaportacilik, heykelcilik e Endustriyel tesisler
e Tabela ve reklamcilik e Hobi amagli uygulamalar
Sebeke Gerilimi \Y 1 Faz, 50/60 Hz, 230 V +%10
Kurulu Glg kVA 9,7
Anma Giris Akimi A 42
Bosta Calisma Gerilimi Vv 63
Cikis Akim Araligi A 10-210
Devrede Kalma Orani (40°) %100 %60 %35 125/160/210
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 218
izolasyon Sinifi H
Boyutlar mm 410 x 210 x 440
Agirlik kg 16

STANDART VE OPSIYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu

Makine ve Tim b 9 S
Ekipmanlarini ? -
Kapsar ‘ ﬁ\\
3021000133 1021000109 1051900010 2020900723 1051300003 6051900088

(Opsiyonel)
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s GeKaMac

PoWerPlus MIG 250 PFC

Kaynak Yéntemi
Sebeke Gerilimi

Kurulu Gug

Anma Girig Akimi
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Arahgi
Devrede Kalma Orani (40°)
Standartlar

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar

Agirlik

~—l TLF
mic/MAG ll MviA TIG (WIG)

%100 %60 %35

mm

kg

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig Kodu
Makine ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000082

1021000051

1051900010

Verimli Calisma

® Maksimum verimlilikte calisma
e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Cevre dostu (Cos @ 0,99)

e Endustriyel ortamlar icin tasarlanmig

e Dijital ekranl gosterge ile hassas akim ayarlama imkani
* Anlik kaynak akimi-gerilimi 6lcme & gdsterme

® + %10 Sebeke dalgalanmalarindan etkilenmeme

e Spoolmatik tor¢ kullanim imkani (opsiyonel)

Multi Proses

e MIG, TIG ve MMA kaynak tiplerinde kaynak yapabilme

Ekstra Fonksiyonlar
e Endiktans kontroli
* VRD Fonksiyonu

* 110-220 V araligindaki sebeke voltajinda calisabilme

* Arc Force / inis akim siiresi

e Gazsiz tel siirme ve Gaz test imkani

¢ Hot Start (icinde)

Koruma Fonksiyonlari

e |sil koruma

e Faz eksikligi bildirimi

® Yiksek akim korumasi

* Yiksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim
¢ Plastik 6n ve arka panel

® Darbelere dayanikli metal gévde
e Kullaniclyr yormayan hafif tasarim

MIG / MAG TIG

1 Faz, 50/60 Hz, 220/230 V +%10
8.3 6.4

32

65

40-250

150/ 195 /250 150 /195 /250
EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
218

H

618 x 240 x 445

23

1051300003 (Ar)

2020900723 | 1051300015 (CO2)

2020900724
(Opsiyonel)

MMA
9.2
140 /180 /250
6051900076 2020900180
(Optional) (Opsiyonel)

www.gedik.com.tr
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s GeKaMac PoWer MIG 255 Pulse

¢ Kullanilan malzemeye, gaz ve tel capina gére énceden ayarlanmis
sinerjik program.

* 99 adet parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

e Cok yonlu, tasimasi kolay ve kullanici dostu kompakt bir dizayn.

e Yerinde isler, bakim igleri, araba karoseri onarimlari ve hafif imalat
isleri icin idealdir.

* Hassas ve sabit bir tel stirme icin 4 adet genis capl tel besleme
mekanizmasi.

e Torc suyunu sogutmada sadece gerektiginde calisan akilli fan sistemi
ile “Enerji tasarrufu”

e Torc suyunu sogurmak igin ve gii¢ kaynagini sogutmak icin akilli fan
sitemi fonksiyonlari ile enerji tasarrufu saglar.

e Her zaman hassas ve verimli mikemmel bir ark olusumunu saglar.

e Sifreli erisim anahtariyla ekipmani kismen veya tamamen kilitteme
yetenegi

e Daha az eneriji tiketimi

e Bakim ve ariza kodlarinda otomatik tanilama 6zelligini

e Baslangi¢ ve son krater kontrolu

* VRD - fonksiyonu ile bosta ¢alisma gerilimini azaltma.

e Vision Arc - kararli, stabil mikemmel ark kararliligi

e Vision Pulse

e Vision Double Pulse

PoWer MIG 255 Pulse MIG/MAG TIG MMA

Sebeke Gerilimi V 3 Faz 220/230 50/60 Hz + 15%

Kurulu Gig kVA 10 8.5 11

Gecikmeli Sigorta A 16 10 16

Bosta Calisma Gerilimi \Y 60 60 60

Cikis Akim Araligi A 10-250 5-250 10-250

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 180 180 180
%60 200 200 200
%35 250 250 250

Kullanilan Tel Capi 0.6-1.2

Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10

Koruma sinifi IP 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 650 / 300 / 388

Agirlik kg 21

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu -
'\ )
L =g
S\
Hava Sogutmali

Makine ve Tim
3021000033 1051900012 6051900088 1024300003 2020900180

Ekipmanlarini
Kapsar
Su Sogutmal 1021000071 1051900010 2020900723 1051300003 (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

3021000032
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s GeKaMac

PoWer MIG 400

Nominal giris kapasitesi (KVA)
Nominal giris akimi (A)

Gorev déngusu (40°C)

OCV (V)

Ayarlanabilir akim araligi (A)
Ayarlanabilir voltaj arahgi (V)
Koruma Sinifi: IP 23
izolasyon Sinifi: Insulation Class
Boyutlar: Dimension

Agirhk: Weight

Tel Caplari: Wire Size

1021000135 3021000163 (Havali)

KVA

40°C

mm

kg

mm

* Yavas tel besleme ile kolay ark baslatma
¢ Gelismis akim kontrol teknolojisi sayesinde daha az

sicratma

* Genis aralikta akim ve voltajin surekli ayarlanmasi
* Yiksek gorev dongusu ile uzun sure kaynak

yapilabilme

¢ Dogru parametre 6n ayari icin dijital ekran
* OzIii kaynak teli icin kullanilir

Kullanim Alanlari

e Otomobil ve otomobil imalat
sanayi

¢ Kimyasal yapi ve muhendislik

e Gemi insasl ve acik deniz
muhendisligi

12.7

19.3

60% @350A
70

60-350
14-40

23

H
660x320x560
40
0.8,1.0,1.2

e Elektrik enerjisi ingaati
e Arag imalat

* Mekanik endustrisi

e Diger endustriler
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s GeKaMac PoWer MIG 500

* % 100’de 500A devrede kalma orani ile uzun sureli
calisma performansi

* invertdr teknolojisi ile mikemmel ark performansi ve
enerji tasarrufu saglar

e Kullanimi kolay paneli ile proses sec¢imleri sadece bir
digme ile ayarlanabilir

e Digital ekran gdsterge ile hassas akim gerilim ayarlama
imkani

e Masif ve 6zIU tellerde 0,8 - 1,6 mm ¢apli kaynak telleri
kullanimina uygundur

e Tel sirme Unitesi Uzerinde kaynak parametreleri anlik
ayarlanabilir

e Tasinabilir tel sirme Unitesi ile zor yerlere ulasim
kolayhgi

e Guvenilir, kolay kullanim ve miukemmel celik
kaynaklarinda éncu

e Metal govde ile darbelere ve agir calisma kosullarina
kars! dayanikli dizayn

e Ayarlanabilir burn-back ayari

Kullanim Alanlari

e imalat e Bakim ve Onarim
¢ insaat e is Makineler
e Boru Hatti e Enerji Uretimi

e Gemi insaa

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 230 V +%10
Kurulu Gug kVA 25

Gecikmeli Sigorta A 40

Bosta Calisma Gerilimi \ 82

Cikis Akim Arahigi \Y 60-500

Cikis Gerilim Araligi \ 17-39

Devrede Kalma Orani (40°) %100 500

Standartlar EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
Koruma Sinifi IP 218

Izolasyon Sinifi H

Boyutlar mm 605 x 330 x 565

Agirhk kg 50

Tel Caplari mm 0,8/1,6

STANDART VE OPSiYONEL EKiIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu | Bu Siparis Kodu

Makine ve Tim | Makine ve Tim z Qﬂ -
Ekipmanlarini | Ekipmanlarini Hﬁ\ ,\
Kapsar Kapsar h |
(Sulu) (Havah)

1051300003 (Ar) £ 2020900258
1051300015 (Sulu)
(CO2) 2020900268 1051900081

3021000128 | 3021000127 2020900066 2020900660 (Haval) Sul) 1020900008 1021000103
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s GeKaMac PoWer MIG 630

® % 100’de 630A devrede kalma orani ile uzun sureli
calisma performansi

« invertér teknolojisi ile mikemmel ark performansi ve
enerji tasarrufu saglar

e Kullanimi kolay paneli ile proses secimleri sadece bir
diagme ile ayarlanabilir.

¢ Digital ekran gdsterge ile hassas akim gerilim ayarlama
imkani.

e Masif ve 6zl( tellerde 0,8 - 2,0 mm c¢apli kaynak telleri
kullanimina uygundur.

¢ Tel stirme Unitesi Uzerinde kaynak parametreleri anlik
ayarlanabilir.

¢ Tasinabilir tel sirme Unitesi ile zor yerlere ulasim
kolayligi.

e Guvenilir ,kolay kullanim ve mukemmel gelik
kaynaklarinda éncu.

e Metal gévde ile darbelere ve agir ¢galisma kosullarina
karsi dayanikli dizayn.

Kullanim Alanlan

* imalat e Bakim ve Onarim
¢ ingaat * is Makineleri
e Boru Hatt e Eneriji Uretimi

* Gemi Ingsaa

Sebeke Gerilimi \Y 50-60Hz 380+%20
Kurulu Gig kVA 33

Gecikmeli Sigorta A 51

Bosta Calisma Gerilimi Vv 91

Cikis Akim Arahigi A 60-630

Cikis Gerilim Araligi A 17-44

Devrede Kalma Orani (40°) %100 630

Standartlar EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
Koruma Sinifi IP 218

izolasyon Sinifi H

Boyutlar mm 800 x 720 x 310
Agirlik kg 133

Tel Caplari mm 0,8-2,0

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

52

Bu Siparis Kodu

Makine ve Tim
Ekipmanlarini ==':ﬁ-\
Kapsar ’ﬂy
(Sulu)
1051300003 (Ar) ;
1051300015 2020900258 1051900012
3021000124 2020900066 (CO2) 2020900660 (Sulu) (Sulu) 1020900009 1021000102
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s GeKaMac PoWer MIG 3500

Multi Prosesli olup agir calisma kosullarina gére
tasarlanmigtir.

e Maksimum verimlilikte ¢calisma

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranli gésterge ile hassas akim ayarlama imkani

* ileri diizey dalga formu kontrol teknolojisi

e Uzun sureli calisma sartlarinda maksimum performans

e Sabit kaynak akimi ve daha az ¢apak orani ile
mukemmel kaynak kalitesi

e Dijital géstergeli akim ve gerilim ayari

Ekstra Fonksiyonlar

e Duslk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu
sayesinde ark kararlilig

e MIG/Lift-TIG ve MMA, FCAW ve Karbon A¢gma

e Kaynak esnasinda akim/gerilim ayarlama imkani

* 4 makarali tel sirme sistemi

® 2T/AT Tetikleme modu

e Hot Start

e Arc Force

¢ Ark Kontrol

Kullanim Alanlari

e imalat  Bakim ve Onarim
® |nsaat e |s Makineleri
® Boru Hattl ¢ Enerji Uretimi
e Gemi Insaa e Otomotiv

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 V +%10

Kurulu Gug kW 14

Gecikmeli Sigorta A 32

Bosta Calisma Gerilimi \ 70

Cikis Akim Arahigi A 60-350

Cikis Gerilim Araligi A 17-31,5

Devrede Kalma Orani (40°) %100 %60 270/ 350

Standartlar EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10

Koruma Sinifi IP 218

izolasyon Sinifi H

Boyutlar mm 605 x 330 x 565

Agirlik kg 49

Tel Caplari mm 0,8/1,0/1,2/1,6

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu | Bu Siparis Kodu _ __ RS
Makine ve Tim | Makine ve Tiim »— A 75\
Ekipmanlanni | Ekipmanlarini Q /?
Kapsar Kapsar 1051300003 _ 2020900961
A

(Sulu) (Haval) (Ar) (Sulu) 1051900012
6000000447 1051300015 2020900962 | 6051900088 | 6051900107 (Sulu)
3021000086 3021000085 | 1021000054 | 1020900001 (Opsiyonel) | 2020900066 (CO2) 2020901327 (Opsiyonel) (Opsiyonel) 1051900011

(Havali) (Haval)
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s GeKaMac

PoWer MIG GPS 3500-R

Sebeke Gerilimi (3~)
Kurulu Gig (KVA)
Nominal Giris Akimi (A)
Cikis Akim Araligi (A)
Bosta Calisma Gerilimi (V)
Bosta Calisma Gerilimi (V)
Devrede Kalma Orani (%)
Tel Capi (mm)

Gaz Akigi (L/min)

Boyutlar (D*G*Y) mm
Agirlik (kg)

Koruma Sinifi

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

6021000116

e Coklu proses: PULSE / CIFT PULSE / CV MIG
e Kaynak malzemeleri: CS /SS /Al /Cu
e Yerlesik uzman veri tabani programi karbon celigi,

paslanmaz kaynak yapilmasini saglar

celik, aliminyum ve diger malzemeler ile kati tel ve 6zIi gaz

korumal tel uygulanabilir

e Gaz on akis suresi, gaz akig sonrasi suresi, geri yanma

suresi, yavas tel besleme hizi ve nokta kaynak suresi

ayarlanabilir; ikiz darbe parametreleri ayarlanabilir

e 2T/Punta kaynagi ¢calisma modu

e Akilli fan kontrol teknolojisi; Gevre dizayni

e Tam kopru invertér yumusak anahtar kontrol teknolojisi, ¢ift

IGBT moddlleri, hizli kurtarma diyot moduli; uzun émrlU

polipropilen filtre kondansatéri

¢ PCB, u¢ gecirmez cila ile iglenir; sirlcu karti isleniyor

koruma icin kaucuk ile

¢ |P23 sinifi koruma ve H sinifi izolasyona sahiptir.

e Coklu korumalar asiri 1sinma, asiri akim, asiri voltaj ve ¢ikis

kisa devre devreleme; hata kodu ekrani

Not: Robot Makinesi Dahilinde Satilir

3 faz, AC380V+10%, 50 /60Hz

15.5

24

60~350
17~31.5

84

60

0.8, @1.0, @1.2
15~20
660x320x560
50/110.2
IP21S
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s GeKaMac PoWer MIG GS 3500

e Multi prosesli pulse ve double-pulse fonksiyonu ile
capaksiz kaynak imkani

e Celik, Paslanmaz Celik ve Aliminyum kaynaklarina
uygun

e MIG MAG Sinerijik dijital kontrol sayesinde maksimum
performans

e Yiksek verimlilikte calisma

¢ Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranl gosterge ile hassas akim ayarlama imkani

® + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

e Duslk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu
sayesinde ark kararliligi

e Parametreleri hafizaya alma 6zelligi

e Multi-proses: MIG-MAG-TIG-MMA

e Dijital gbstergeli Gizerinden
parametreleri ayarlama imkani

e Mukemmel kaynak baglangi¢ ve sonlandirma 6zelligi

e Akilli yazihm sayesinde malzeme kalinligi, kok
yuksekligi ve ark boyu parametreleri ayarlanabilir.

* Malzeme, gaz ve tel capi segimi

e 2T / 4T / Stitch ve Punta modlari

e Hata kodlari ile ariza tespit bildirimi

¢ Makine isisina bagh olarak ¢aligsan fan sogutma sistemi

Kullanim Alanlari

* Konteyner * Reklam ve Tabela
* Demiryolu e Otomotiv Sektoru
e Makine Imalat Endustrisi

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 V +%10
Kurulu Gug kW 14

Gecikmeli Sigorta A 32

Bosta Calisma Gerilimi \ 101

Cikis Akim Araligi A 60-350

Cikis Gerilim Araligi \ 17-31,5

Devrede Kalma Orani (40°) %100 %60 270/ 350

Standartlar EN IEC 60974-1 / EN 60974-10:2014
Koruma Sinifi P 218

izolasyon Sinifi H

Boyutlar mm 605 x 330 x 565

Agirlik kg 49

Tel Caplari mm 0,8/1,0/1,2

STANDART VE OPSiYONEL EKiIiPMANLAR

Bu Siparis Bu Siparis it -
Kodu Makine | Kodu Makine ) Q—a
ve Tim ve Tiim sg‘ﬁ'\ )\
Ekipmanlarini | Ekipmanlarini b
Kapsar Kapsar '
(Sulu) (Havali) 1051300003 . 2020900957 1051900012

(Sulu) 6051900088 6051900107 (Sulu)

(Ar)
3021000090 | 3021000089 | 1021000056 | 1020900000 | 1024300007 | 2020900066 105(10382)015 2020901327 20(23233358 (Opsiyonel) | (Opsiyonel) ‘°'(5H12\9§f)’“
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s GeKaMac

PoWer MIG 3500 LST-R

Sebeke Gerilimi (3~)

Kurulu Gig (KVA)
Nominal Giris Akimi (A)
Cikis Akim Araligi (A)
Bosta Calisma Gerilimi (V)
Bosta Calisma Gerilimi (V)
Devrede Kalma Orani (40°C)
Yeterlilik (%)

Tel Capi (mm)

Gaz Akig! (L/min)

Boyutlar (D*G*Y) mm
Agirlik (kg)

izolasyon Sinifi

Koruma Sinifi

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig
Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar

6021000114

e “MCU+DSP” tam dijital kontrol sistemi hassas
sonugclar saglar kaynak prosesinin kontrol( ve
dusuk sicrantili kaynagin gerceklestiriimesi;

e Coklu islem: LST MIG/CV MIG;

e CS/SS kaynak uzmani veritabani ve akilli
parametreler kombinasyon mikemmel kaynak
kalitesi saglar;

e Optimize edilmis ark baslatma fonksiyonu %100 ark
baslatmay! gerceklestirir basari orant;

e Kaydet ve geri ¢cagir (100 set), kaynaklama
arasinda gecis yapmak icin tek tus sirecler;

e Coklu dijital iletisim arayuzleri ve standart analog
kontrol arayiizi robotlara baglanmayi kolaylastirir;

e Talep Uzerine fan, ECO tasarimi;

¢ Ariza kendi kendine teghis fonksiyonu, ¢oklu
glvenlik korumasi;

AC380/400/415V + 10%, 50Hz

14

26/25/24
60~350
17~31.5

90

60

=87

0.8, @1.0, @1,2
15~20
660x320x560
55

H

IP21S
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s GeKaMac

PoWer MIG 5000

Sebeke Gerilimi

Kurulu Gig

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Cikis Gerilim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°)
Standartlar

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar

Agirhk

Tel Caplari

A
%100 %60

IP

mm

kg
mm

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig Bu Siparig
Kodu Makine | Kodu Makine
ve Tim ve TUim
Ekipmanlarini | Ekipmanlarini
Kapsar Kapsar
(Sulu) (Havali)
3021000088 3021000087

1021000055

6000000447
(Opsiyonel)

Multi Prosesli olup agir calisma kosullarina gére
tasarlanmigtir.

e Maksimum verimlilikte calisma

¢ Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranli gésterge ile hassas akim ayarlama imkani

* ileri diizey dalga formu kontrol teknolojisi

e Uzun sureli galisma sartlarinda maksimum performans

e Sabit kaynak akimi ve daha az ¢apak orani ile
mukemmel kaynak kalitesi

e Dijital gOstergeli akim ve gerilim ayari

Ekstra Fonksiyonlar

e Dislk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu
sayesinde ark kararlilig

e MIG/Lift-TIG ve MMA, FCAW ve Karbon Agcma

e Kaynak esnasinda akim/gerilim ayarlama imkani

* 4 makarali tel stirme sistemi

® 2T/4T Tetikleme modu

e Hot Start

¢ Arc Force

¢ Ark Kontrol

Kullanim Alanlari

e imalat e Bakim ve Onarim
¢ insaat e is Makineler
e Boru Hatti e Enerji Uretimi

e Gemi insaa e Otomotiv
3 Faz, 50/60 Hz, 380 V +%10

25

40

82

60-500

17-39

387 /500

EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10

218
H

605 x 330 x 565
57
08/1,0/1,2/1,6/2,0

X

~

2020900066

051300003 (Ar) 2020900959 | 1051900012
1051300015 (Sulu) (Sulu)
(CO2) 2020900960 | 1051900011 |6051900107
2020901329 (Havall) (Havalr) (Opsiyonel)
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s GeKaMac

PoWer MIG GS 5000

Sebeke Gerilimi

Kurulu Gug

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Cikis Gerilim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°)
Standartlar

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar

Agirlik

Tel Caplari

%100 %60

IP

mm

kg
mm

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparig Bu Siparig
Kodu Makine | Kodu Makine
ve Tim ve Tim
Ekipmanlarini | Ekipmanlarini
Kapsar Kapsar
(Sulu) (Havali)

3021000092 3021000091 1021000057

dia

1024300007

e Multi prosesli pulse ve double-pulse fonksiyonu ile
capaksiz kaynak imkani

¢ Celik, Paslanmaz Celik ve Aliminyum kaynaklarina
uygun

e MIG MAG Sinerjik dijital kontrol sayesinde maksimum
performans

e Yiksek verimlilikte calisma

e Jeneratdr ile calismaya uygun

e Dijital ekranli gésterge ile hassas akim ayarlama imkani

® + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

¢ Disuk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu
sayesinde ark kararlilig

e Parametreleri hafizaya alma 6zelligi

e Multi-proses:MIG-Sinerjik-MIG-TIG-MMA ve
Karbon A¢gma

e Dijital g6stergeli tel sirme Unitesi Gzerinden
parametreleri ayarlama imkani

e Mukemmel kaynak baglangi¢ ve sonlandirma 6zelligi

e Akilli yazihm sayesinde malzeme kalinligi, kék
yuksekligi ve ark boyu parametreleri ayarlanabilir.

* Malzeme, gaz ve tel ¢capi segimi

e 2T / 4T / Stitch ve Punta modlar

¢ Hata kodlari ile ariza tespit bildirimi

e Makine Isisina bagh olarak ¢aligsan fan sogutma sistemi

Kullanim Alanlan

e Demiryolu e Celik Konstriksiyon

e Otomotiv Sektori e Tersane ve Off-Shore Uygulamalari
 Makine imalat Enduistrisi ® Otomotiv

3 Faz, 50/60 Hz, 400 V +%10
25

40

106

60-500

17-39

387 /500

EN IEC 60974-1 / EN 60974-10
218

H

605 x 330 x 565

57

08/1,0/12/1,6

1051300003 ¢ 2020900963 1051900012
(Ar) (Sulu) (Sulu
1051300015 2020900964 1051900011 6051900088 | 6051900107
2020900066 (CO2) 2020901329 (Haval) (Haval) (Opsiyonel) (Opsiyonel)
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s GeKaMac

PoWer MIG GPS 5000-R

Sebeke Gerilimi (3~)
Kurulu Gug (KVA)
Nominal Giris Akimi (A)
Cikis Akim Araligi (A)
Bosta Calisma Gerilimi (V)
Bosta Calisma Gerilimi (V)
Devrede Kalma Orani (%)
Tel Capr (mm)

Gaz Akigi (L/min)

Boyutlar (D*G*Y) mm
Agirlik (kg)

Koruma Sinifi

STANDART VE OPSiYONEL EKIPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar
(Sulu)

6021000118

e Coklu proses: PULSE / CIFT PULSE / CV MIG
e Kaynak malzemeleri: CS /SS /Al /Cu
e Yerlesik uzman veri tabani programi karbon celigi,

paslanmaz kaynak yapilmasini saglar

celik, aliminyum ve diger malzemeler ile kati tel ve 6zIi gaz

korumali tel uygulanabilir

e Gaz 6n akis suresi, gaz akis sonrasi siresi, geri yanma

sUresi, yavas tel besleme hizi ve nokta kaynak stresi

ayarlanabilir; ikiz darbe parametreleri ayarlanabilir

e 2T/Punta kaynagi ¢calisma modu

e Akilli fan kontrol teknolojisi; Gevre dizayni

e Tam kopru invertér yumusak anahtar kontrol teknolojisi, ¢ift

IGBT moddlleri, hizli kurtarma diyot moduli; uzun émuirlU

polipropilen filtre kondansatéri

¢ PCB, u¢ gecirmez cila ile iglenir; sirlcu karti isleniyor

koruma icin kaucuk ile

¢ |P23 sinifi koruma ve H sinifi izolasyona sahiptir.

e Coklu korumalar asiri Isinma, asiri akim, asiri voltaj ve ¢ikis

kisa devre devreleme; hata kodu ekrani

3 faz, AC380V+10%, 50 /60Hz

29

44

60~500
17~39

84

100

©1.0, @1.2, @1.6
15~20
660x320x560
55/121.3
IP21S
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S GeKaMac PoWer MIG GPS WB 400 AC/DC

MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi) / TIG-Lift (Argon) kaynagi uygulama kolayhgi.
AC MIG ile Dusik 1s1 girdisi, Bosluk doldurma kabiliyeti ve YUksek kaynak hizi ile
zor kaynak edilen malzemeler de egssiz Ustunlik.

e Alasimsiz-alagimli ¢elik / paslanmaz / aliiminyum / bakir-brazing / nikel vs gibi
malzemelerin kaynag! i¢in standart programlar.

¢ Makinede standart Essiz ayarlanabilir 0.1-32 Hz Double Pulse frekansi ile
muikemmel aliminyum/ paslanmaz/ ¢elik alagimlarini kaynatma kolayhgi.

100 Adet Parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

e Ongaz - Son gaz - Baslangi¢ Amperi - Cikis Akim Sdresi - inis Akim Suresi - Krater
Doldurma Ark Punta Siresi vs. parametrelerini kolaylikla ayarlama imkani.

e “Constant Penatration” fonksiyonu ile kaynakg¢i tarafindan yapilan torg
hareketlerinde degisen tel uzunluguna (dirence) ragmen sigramasiz stabil kaynak
kalitesi.

¢ Yeni geligtirilen tiinel koruma ve ylklenen akima gére calisan akilli fan sistemi ile
toza ve yiksek 1sinmaya kargi elektronik komponentler korunarak makinenin uzun
Omurld kullanimi.

e Makine 6n paneli Gizerinden USB kullanimi ile verileri diizenleme/kopyalama/
aktarma.

e 3 adet dogrultucu,4 adet slrlicii makara sistemi ile kusursuz tel stirme Gstinligu
1/0 arayUz karti makine icerisine standart olarak yerlestirilmis olup, PLC, Robot
otomasyon sistemlerine baglanti kolaylig.

e Ozel kumandali yiksek maliyetli torclara gerek kalmadan, standart bir torg
kullanarak makineden akimi kumanda etme kolayhg:.

e [stege bagl olarak kaynak verilerinin Android &zellikli telefon, tablet veya PC

monitdrden izlenmesi, grafiksel kaynakgi testi, tel tiketim miktari, calisma zamani

WPS calismalarini kayit altina alma ve kagida dékimu gibi teknolojik Gstinlik.

X
yet®
W]
¥ 5 H
MIG/MAG Il MMA PULSED

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 V + %15
Kurulu Gig kVA 21,4
Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi Vv 92
Cikis Akim Araligi A 30-400
Cikis Gerilim Araligi \ 12-34
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %40 350/ 360 / 400
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 395/710/762
Agirlik kg 86
TEL BESLEME UNITESI
Tel Besleme Uniteleri CM-7403A-D
Tel Tipleri Fe/FC Aliminyum
Kullanilabilir Tel Caplari @ mm 0.8/09/1.0/1.2 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi mt/min 22 max.
Boyutlar (D*G*Y) mm 710/240/395
Agirlik kg 17

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis wa
Kodu Makine bt 7 ;
ve Tim ] %‘ D?a ‘: '
Ekipmanlarini A i 3 ? —— a
Kapsar E d ‘ ﬁ\ E

6000000441 | 6064100002

3021000042 | 1021000070 | 1024400000 | 1051900031 | 2020900649 | 1051300003 | 1045000000 | 2020900878 | 2020900174 | (Opsiyonel) | (Opsiyonel)
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s GeKaMac

PoWer MIG GPS WB 402 E

\¥)
¥= 5 s
MIG/MAG MMA PULSED

Sebeke Gerilimi
Kurulu Gug

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Cikis Gerilim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

TEL BESLEME UNITESI

Tel Besleme Uniteleri
Tel Tipleri

Kullanilabilir Tel Gaplari
Tel Besleme Hizi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi)/ TIG-Lift (Argon) kaynagi uygulama kolayhgi.
%25 CO2 karisim gazinda dahi sigramasiz kaynak yapma ve gaz maliyet avantaj.
Alasimsiz-alasimli gelik/ paslanmaz.

100 Adet Parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

On gaz - Son gaz - Baslangic Amperi - Cikis Akim Siresi - inis Akim Siresi - Krater
Doldurma Ark Punta Sdresi vs. parametrelerini kolaylikla ayarlama imkani.
“Constant Penatration” fonksiyonu ile kaynakgi tarafindan yapilan torg
hareketlerinde degisen tel uzunluguna (dirence) ragmen sigramasiz stabil kaynak
kalitesi.

Yeni gelistirilen tinel koruma ve yuklenen akima gére calisan akilli fan sistemi ile
toza ve yiksek 1sinmaya kargi elektronik komponentler korunarak makinenin uzun
Omuirld kullanimi.

Makine 6n paneli Gzerinden USB kullanimi ile verileri dizenleme/kopyalama/
aktarma.

3 adet dogrultucu,4 adet strict makara sistemi ile kusursuz tel sirme Ustinligu
1/0 araylz karti makine igerisine standart olarak yerlestirilmis olup, PLC, Robot
otomasyon sistemlerine baglanti kolayhgi.

Ozel kumandali yiksek maliyetli torglara gerek kalmadan, standart bir torg
kullanarak makineden akimi kumanda etme kolayhgi.

istege bagh olarak kaynak verilerinin Android 6zellikli telefon, tablet veya PC
monitdrden izlenmesi, grafiksel kaynakgi testi, tel tiketim miktari, calisma zamani
WPS calismalarini kayit altina alma ve kagida dékuma gibi teknolojik tstunluk.

\Y% 3 Faz, 50/60 Hz, 400 V + %15
kVA 19.2
A 32
Vv 70
A 30-400
\% 12-34
%50 400
EN 60974-1/ EN 60974-5 / EN 60974-10
IP 23
H
mm 395/710/592
kg 62
CM-7403A-D
Fe/FC Aluminum
@ mm 0.8/09/1.0/1.2/1.4/1.6 1.0/1.2/1.6
mt/min 22 max.
mm 710/ 240/ 395
kg 17

STANDART VE OPSiYONEL EKiIiPMANLAR

Bu Siparig ’:,\
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini

Kapsar

N a7 Jﬁf NP

6000000441 | 6064100002

3021000048 | 1021000026 | 1024400000 | 1051900031 | 2020900649 | 1051300003 | 1045000000 | 2020900878 | 2020900174 | (Opsiyonel) | (Opsiyonel)
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PoWer MIG GPS WB 402

X
~QREQ T
mic/mMAG il Tic wic) Il MivA

Sebeke Gerilimi

Kurulu Gug

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Arahgi
Cikis Gerilim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

TEL BESLEME UNITESI

Tel Besleme Uniteleri
Tel Tipleri

Kullanilabilir Tel Caplari
Tel Besleme Hizi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi)/ TIG-Lift (Argon) kaynagi uygulama kolayligi
Galvaniz gibi kaplamali malzemelerde optimize edilmis mikemmel yazilim

On gaz - Son gaz - Baslangic Amperi - Cikis Akim Siiresi - inis Akim Siiresi -
Krater Doldurma - Ark Punta Siresi vs. parametrelerini kolaylikla ayarlama imkani
100 Adet Parametreleri hafizaya alma &zelligi.

Alagimsiz-alagimli ¢elik/ paslanmaz/ aliminyum/ bakir-brazing /nikel vs gibi
malzemelerin kaynag! icin standart programlar.

Makinede standart Essiz ayarlanabilir 0.1-32 Hz Double Pulse frekansi ile
mukemmel aliminyum/ paslanmaz/ ¢elik alagimlarini kaynatma kolayhgi.
‘Constant Penatration’ fonksiyonu ile kaynakg tarafindan yapilan torg
hareketlerinde degisen tel uzunluguna (dirence) ragmen sigramasiz stabil kaynak
kalitesi

Yeni gelistirilen tiinel koruma ve yiklenen akima gére calisan akilli fan sistemi ile
toza ve yiksek 1sinmaya kargi elektronik komponentler korunarak makinenin uzun
Omarlu kullanimi.

Makine 6n paneli Gizerinden USB kullanimi ile verileri dizenleme/kopyalama/
aktarma.

3 adet dogrultucu, 4 adet slriici makara sistemi ile kusursuz tel sirme Ustinlugu.
1/0 arayuz karti makine igerisine standart olarak yerlestiriimis olup, PLC, Robot
otomasyon sistemlerine baglanti kolayligi.

Ozel kumandali yilksek maliyetli torclara gerek kalmadan, standart bir torg
kullanarak makineden akimi kumanda etme kolayhgi.

istege bagli olarak kaynak verilerinin Android 6zellikli telefon, tablet veya PC
monitdrden izlenmesi, grafiksel kaynakgl testi, tel tiketim miktari, calisma zamani
WPS calismalarini kayit altina alma ve kagida dékimu gibi teknolojik tGstinlik.

\ 3 Faz, 50/60 Hz, 400 V + %15
kVA 17.7
A 25
\Y 70
A 30-400
Y 12-34
%50 400
EN 60974-1/ EN 60974-5 / EN 60974-10
IP 23
H
mm 395/710 /592
kg 62
CM-7403A-D
Fe/FC Aluminum
@ mm 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6 1.0/1.2/1.6
mt/min 22 max.
mm 710/ 240/ 395
kg 17

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

-
|}
Bu Siparis
Kodu Makine ,‘
ve Tum k
Ekipmanlarini k!
Kapsar

3021000154 1021000124 |1024400000| 1051900031 2020900649 | 1051300003 | 1045000000 | 2020900878 | 2020900174

Y -7 G

60000004416064100002
(Opsiyonel) | (Opsiyonel)
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PoWer MIG GPS WB 402 L

~QFRT
mic/vac Il Tic wic) Il vivia

Sebeke Gerilimi
Kurulu Gug

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Cikis Gerilim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

TEL BESLEME UNITESI

Tel Besleme Uniteleri
Tel Tipleri

Kullanilabilir Tel Caplari
Tel Besleme Hizi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi)/ TIG-Lift (Argon) kaynagdi uygulama kolayhgi
‘Low Spatter’ fonksiyonu ile ince ve orta kalinliktaki malzemelerde, saf CO2 ve
karisim gaz kullaniminda dahi % 80 oraninda ¢apaksiz stabil kaynak imkani.
Galvaniz gibi kaplamal malzemelerde optimize edilmis mikemmel yazilim.

100 Adet Parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

On gaz - Son gaz - Baslangi¢c Amperi - Coklu Akim Siiresi - inis Akim Siiresi -
KraterDoldurma - Ark Punta Siresi vs. parametrelerini kolaylikla ayarlama imkani.
Alasimsiz-alasimli ¢elik/ paslanmaz/ aliminyum/ bakir-brazing /nikel vs gibi
malzemelerin kaynag! icin standart programlar.

Makinede standart Essiz ayarlanabilir 0.1-32 Hz Double Pulse frekansi ile mikemmel
aliminyum/ paslanmaz/ ¢elik alagimlarini kaynatma kolayhgu.

“Constant Penatration” fonksiyonu ile kaynakgi tarafindan yapilan tor¢ hareketlerinde
degisen tel uzunluguna (dirence) ragmen sigramasiz stabil kaynak kalitesi.

Yeni gelistirilen tinel koruma ve yuklenen akima gére calisan akilli fan sistemi

ile toza ve yuksek 1sinmaya karsi elektronik komponentler korunarak a

makinenin uzun émurld kullanimi.

Makine 6n paneli Gizerinden USB kullanimi ile verileri diizenleme / kopyalama /
aktarma.

3 adet dogrultucu, 4 adet slriici makara sistemi ile kusursuz tel stirme Ustunlugu.
1/0 arayUz karti makine igerisine standart olarak yerlestiriimis olup, PLC, Robot
otomasyon sistemlerine baglanti kolayligi.

Ozel kumandali yilksek maliyetli torclara gerek kalmadan, standart bir torc kullanarak
makineden akimi kumanda etme kolaylgi.

istege bagh olarak kaynak verilerinin Android 6zellikli telefon, tablet veya PC
monitdrden izlenmesi, grafiksel kaynakgi testi, tel tiketim miktari, calisma zamani
WPS calismalarini kayit altina alma ve kagida dékimu gibi teknolojik Gstinlik.

V 3 Faz, 50/60 Hz, 400 V + %15
kVA 18.2
A 32
Vv 70
A 30-400
\% 12-34
%50 400
EN 60974-1/ EN 60974-5 / EN 60974-10
IP 23
H
mm 395/710/592
kg 62
CM-7403A-D
Fe /FC Aluminum
@ mm 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6 1.0/1.2/1.6
mt/min 22 max.
mm 710 /240 / 395
kg 17

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis ’:\
Kodu Makine

ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar
3021000153
(havah)
3021000142
(sulu)

o8

i #'V ’i‘ﬁ\ \E\ﬂ'

6000000441 | 6064100002

1021000118 | 1024400000 | 1051900031 | 2020900649 | 1051300003 | 1045000000 | 2020900878 | 2020900174 | (Opsiyonel) | (Opsiyonel)
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PoWer MIG GPS WB 502 L

A\

F W/
¥ H
MiG/MAG Il ViMA PULSED

Sebeke Gerilimi
Kurulu Gig

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Cikis Gerilim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Koruma sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

TEL BESLEME UNITESI

Tel Besleme Uniteleri
Tel Tipleri

Kullanilabilir Tel Caplari
Tel Besleme Hizi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

e MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi) / TIG-Lift (Argon) kaynagi uygulama kolayligi.

® %25 CO2 karisim gazinda dahi sicramasiz kaynak yapma ve gaz maliyet avantaj.

e Alasimsiz-alasiml ¢elik / paslanmaz / aliminyum / bakir-brazing / nikel vs gibi
malzemelerin kaynag! i¢in standart programlar.

¢ Makinede standart Egsiz ayarlanabilir 0.1-32 Hz Double Pulse frekansi ile mikemmel
aliminyum/ paslanmaz/ ¢elik alagimlarini kaynatma kolaylgi.

* 100 Adet Parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

* On gaz - Son gaz - Baslangic Amperi - Cikis Akim Siresi - inis Akim Siiresi - Krater
Doldurma Ark Punta Sdresi vs. parametrelerini kolaylikla ayarlama imkani.

¢ “Constant Penatration” fonksiyonu ile kaynakgi tarafindan yapilan tor¢ hareketlerinde
degisen tel uzunluguna (dirence) ragmen sigramasiz stabil kaynak kalitesi.

e Yeni geligtirilen tinel koruma ve ylklenen akima gére ¢alisan akill fan sistemi ile
toza ve yiksek 1sinmaya kargi elektronik komponentler korunarak makinenin uzun
Omdrld kullanimi.

e Makine 6n paneli Gzerinden USB kullanimi ile verileri diizenleme/kopyalama/aktarma.

¢ 3 adet dogrultucu,4 adet slriici makara sistemi ile kusursuz tel sirme ustinlugu

¢ 1/0 araylz karti makine icerisine standart olarak yerlestiriimis olup, PLC, Robot
otomasyon sistemlerine baglanti kolayligi.

 Ozel kumandali yilksek maliyetli torglara gerek kalmadan, standart bir torg kullanarak
makineden akimi kumanda etme kolayhgi.

* istege bagli olarak kaynak verilerinin Android 6zellikli telefon, tablet veya PC
monitdrden izlenmesi, grafiksel kaynakg! testi, tel tiketim miktari, calisma zamani
WPS calismalarini kayit altina alma ve kagida doékuma gibi teknolojik Gstinluk.

\' 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V
kVA 25
A 32
Vv 80
A 30-550
Vv 12-39
%60 %100 500A /410 A
EN 60974-1 / EN 60974-5 / EN 60974-10
IP 23
H
mm 395/710/762
kg 83
CM-7403A-D
Masif Tel / Ozlii Tel Aliminyum
@ mm 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6 1.0/1.2/1.6
mt/min 22 max.
mm 710/240 /395
kg 17

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

&/

Bu Siparis
Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000155
(havali)
3021000117
(sulu)

1021000028

1024400000

| nﬁ =Jﬁ?\ \‘g}:

1051900031

6000000441 | 6064100002

2020900683 | 1051300003 | 1045000000 | 2020900878 | 2020900174 | (Opsiyonel) | (Opsiyonel)

www.gedik.com.tr

55 s GeKaMac




s GeKaMac

PoWerTech 325 Pulse

¢ Kullanilan malzemeye, gaz ve tel ¢capina gére énceden ayarlanmis
sinerjik program.

e Multi prosesli: MMA / TIG-Lift-/ Manuel-sinerjik-pulse-double
Pulse MIG kullanimi

¢ 99 adet parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

e Cok yonlu, tasimasi kolay ve kullanici dostu kompakt bir dizayn.

* Hassas ve sabit bir tel stirme icin 4 adet genis capl tel besleme
mekanizmasi.

e Torc suyunu sogutmada sadece gerektiginde calisan akilli fan
sistemi ile “Enerji tasarrufu”

e Tor¢ suyunu sogurmak igin ve gl¢ kaynagini sogutmak icin akilh
fan sitemi fonksiyonlari ile enerji tasarrufu saglar.

* Her zaman hassas ve verimli mikemmel bir ark olusumunu
sagdlar.

e Sifreli erisim anahtariyla ekipmani kismen veya tamamen kilitteme
yetenegi

¢ Daha az eneriji tlketimi

e Bakim ve ariza kodlarinda otomatik tanilama ézelligini

® Baglangi¢ ve son krater kontroli

¢ VRD — fonksiyonu ile bosta calisma gerilimini azaltma.

e Vision Arc - kararli, stabil mikemmel ark kararlihgi

¢ Vision Pulse

¢ Vision Double Pulse
Standart paket program: Fe - CrNi - AIMg - AISi
Opsiyonel Paket programi: Fe - CrNi - AIMg - AISi - CuSi3 -
AlBz8 - FCW (Rutil - Basic - Metal) - Duplex - Super Duplex

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 400 +20 V
Kurulu Gug kVA 17
Gecikmeli Sigorta A 25
Bosta Calisma Gerilimi \ 63
Cikis Akim Araligi A 10-320
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %40 280 /300 / 320
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 660 /290 /515
Agirlik kg 42
ed—— %

| (. [ [ ] —_—— N\

Vision Pipe Vision Ultraspeed Vision Cold Vision Power

(Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

STANDART VE OPSIYONEL EKIiPMANLAR

b o D

Ekipmanlarini

Kapsar )\ “y "‘s’;ﬁ-\ .

Hava Sogutomal

S0Eo0ma | 1021000021 | 1051900011 | 2020900649 | 1051300003 jrsepant e anay | oonane
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PoWerTech 4000 / 5000 Vision Pulse

e MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi)/ TIG-Lift - TIG-Lift PULSE (Argon) kaynagi
uygulama kolayhgi.

® %25 CO:2 karisim gazinda dahi sigramasiz kaynak yapma ve gaz maliyet avantaj.

e Alasimsiz-alasimli ¢elik/ paslanmaz/ aliminyum/ bakir-brazing /nikel vs gibi
malzemelerin kaynagi icin standart programlar.

e Makinede standart Essiz ayarlanabilir 0.1-20 Hz Double Pulse frekansi ile mikemmel
aliminyum/ paslanmaz/ ¢elik alagimlarini kaynatma kolaylgi.

¢ 100 Adet Parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

 On gaz - Son gaz - Baslangic Amperi - Cikis Akim Siiresi - inis Akim Siiresi - Krater
Doldurma Ark Punta Sdresi vs. parametrelerini kolaylikla ayarlama imkani.

e Yeni gelistirilen tinel koruma ve yiklenen akima gére ¢alisan akilli fan sistemi ile
toza ve yiksek i1sinmaya karsi elektronik komponentler korunarak makinenin uzun
Omdrld kullanimi.

4000 5000
Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 20 V
Kurulu Glg kVA 25.5 32
Gecikmeli Sigorta A 30 40
Bosta Calisma Gerilimi \Y 70 70
Cikis Akim Araligi A 10-400 10-500
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %50 330/370 /400 380 /460 /500
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Kullanilabilir Tel Caplari @ mm 06-1.6
Boyutlar (D*G*Y) mm 660 /290 /515 660 /290 /515
Agirlik kg 40 44
A %

| (- EE— o — ¥

Vision Pipe Vision Ultraspeed Vision Cold Vision Power

(Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparig Bu Siparig
Kodu Makine | Kodu Makine £ "9
ve Tum ve TUm D; .
Ekipmanlarini | Ekipmanlarini V P
Kapsar Kapsar ‘ ﬁ‘\ .
3021000051 | 3021000052 | 1021000029 | 1021000030
2000 A 5000 A 4000 A 5000 A 2020900649 | 1051300003 | 1024300003 | 2020900877 | 2020900176 | 1024400001 | 1051900012
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TOZALTI KAYNAK MAKINELER

PoWer SAW 1000 AC/DC TANDEM

PoWer SAW 1000

PoWer Saw 1250

PoWer Saw 1000 MP

61

62

63

64
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Power Saw 1000 AC DC Tandem

Sebeke Gerilimi

Kurulu Gig

Giris Sebeke Akimi
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°)
Standartlar

Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar

Agirlik

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

1021000113
3021000143 | POWER SAW 1000AC/DC|  WER SAW 1000 DC

1021000063

POWER SOURCE POWER SOURCE

mm

kg

3-5_5;'

1021000116

-3

2020900686

e Yiksek hiz DSP kontrol sistemi sayesinde, hassas
dijital kontrol gerceklestirir ve kaynak dikisini olumlu
yénde etkiler.

e Kontrol edilebilir, AC dalga bicim ¢ikisi ( AC frekansi,
gobrev dongusu, DC 6n gerilimi ) kaynak dikiginin
nifuzunu ve birikme oranini kontrol edebilmektedir.

¢ Ark baslatma ve durdurma parametre ayarlarini, dusuk
ark sorunlarini mikemmeliyetle ¢dzer.

e CC ve CV modelleri

e Cift tel tandem sisteminin sinerjik calismasi

e Kutuplar, herhangi bir kablo degisikligi olmadan
DC ve AC cikislari kolayca degistirilebilir ve istege bagli
kontrol saglanir.

e Bagimsiz hava kanali tasarimi

¢ Devrede Kalma %100

* inventér Tasarimi ve Enerji Tasarrufu

Kullanim Alanlari

* Ving ve Koprii imalati
¢ Kazan imalati
e Celik Yapi imalati

* Gemi inga Sektérii
e Boru imalati
e Basingli Kap imalati

3 faz, AC380V/400V+10%, 50Hz
55

82/78

90

60-1000

1000

EN 60974-1 / EN 60974-10
21S

H

1040 x 500 x 720

165

1000902020

6051900107 (16 mt)

2020900879 1051800000

www.gedik.com.tr
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s GeKaMac PoWer Saw 1000

e Ozellikle agir calisma sartlarinda kullanima uygun tasarlanmig
tozalti kaynak makinesidir.
e Hassas ayar kontroli ile ¢ok iyi kaynak performansi.
® %100 devrede kalma orani ile uzun ¢alisma kosullarina uygun.
e Dijital akim ve gerilim gdstergesi.
* +% 10 gerilim dalgarinda ve yuksek sicaklikta sabit kaynak akimi.
e Cok uzun kaynak dikisleri ve ¢ok kalin is pargalari igin uygundur.
e Sistem icerisine gémuli 10 set kaynet parametre mevcudiyeti.
e Gerilim dalgalanmalarindan etkilenmeme.
® Traktdr ve kaynakginin iletisimini saglayan sistem 3 ve 4 tekerlekli
traktodr Unitesi (opsiyonel)
e Otomatik toz kaplama Unitesi.
e Slaytlar, yatay ve dikey hareket kabiliyetine sahiptir.
e Akilli fan 6zelligi calisma émrind uzatma.
¢ Hata kodu gosterimi.
¢ Elektro slag kaynak imkani.
e Modu: Lift-TIG imkani, Elektrot kaynagi
Ekstra Fonksiyonlar :
- Hot Start
- Arc Force
- Tel capi secimi (1,6-5)
- CC/CV secimi

) :
\‘Ne(\e .
- Endiktans ayari
il [ :
ol &
MMA GOUGING .

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V +%15
Kurulu Gig kVA 55

Gecikmeli Sigorta A 83

Bosta Calisma Gerilimi Vv 84

Cikis Akim Arahgi A 60-1000

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 1000

Standartlar EN IEC 60974-1 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 218

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 767 / 352 / 757

Agirhk kg 95

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

105180000 1000900188
1020900005 6051900107
3021000099 1021000063 1020900004 (Opsiyonel) 2020900686 (Opsiyonel) 2020900879 15 mt 10 mt
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s GeKaMac PoWer Saw 1250

e Ozellikle agir calisma sartlarinda kullanima uygun
tasarlanmig tozalti kaynak makinesidir.

¢ Hassas ayar kontroll ile ¢ok iyi kaynak performansi.

® % 100 devrede kalma orani ile uzun ¢alisma kosullarina
uygun.

e Dijital akim ve gerilim gdstergesi.

¢ +% 10 gerilim dalgarinda ve yiksek sicaklikta sabit
kaynak akimi.

e Cok uzun kaynak dikisleri ve ¢ok kalin is parcalari icin
uygundur.

e Sistem icerisine gémull 10 set kaynet parametre
mevcudiyeti.

e Gerilim dalgalanmalarindan etkilenmeme.

e Traktor ve kaynakginin iletisimini saglayan sistem 3 ve 4
tekerlekli traktdr nitesi (opsiyonel)

e Otomatik toz kaplama Unitesi.

e Slaytlar, yatay ve dikey hareket kabiliyetine sahiptir.

e Akilli fan &ézelligi calisma émrini uzatma.

e Hata kodu gésterimi.

e Elektro slag kaynak imkani.

e Modu: Lift-TIG imkani, Elektrot kaynagi, modu (CV)

Ekstra Fonksiyonlar :

- Hat Start
- Arc Force
- Tel ¢capi se¢imi (1,6-6)
- CC/CV secimi
- el Endiktans ayari
= ELE -
i 4 o 2
A EE .
Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V + %15
Kurulu Gig kVA 75
Gecikmeli Sigorta A 115
Bosta Calisma Gerilimi Vv 92
Cikis Akim Araligi A 60-1250
Devrede Kalma Orani (40°C) 100% 1250
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 218
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 788 /366 /815
Agirlik kg 105

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis

Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar
L
3021000100 | 1021000064 | 1020900004 | 1020900005 2020900686 | 6051900107 | 5494900879 105180000 1000900188

(Opsiyonel) (Opsiyonel) 15 mt 10 mt
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PoWer Saw 1000 MP

Sebeke Gerilimi

Kurulu Gig (KVA)
Nominal Giris Akimi (A)
Cikis Akim Arahigi (A)

OCV (V)

Nominal giris voltaji/frekansi

Nominal Giris Kapasitesi (KVA)

Koruma Sinifi

izolasyon Sinifi
Ciktr akimi arahgi (a)
Cikis voltaji arahgi (V)

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

6021000119

-—
-
-
-
-
-
—
>
-
—
-

<D
=2

E="-1
=
>

e Cok prosesli kaynak makinesi: SAW, GMAW, arasinda gegis
yapmak icin tek tug

¢ Oluk agma ve SMAW iglemleri;

e Kullanici dostu ¢alisma arayiizii; GMAW modunda sinerjik
ayarlama sunlari saglar: kolay operasyon;

e CC ve CV ozelliklerinin donatiimasi onu bir¢cok uygulama igin
uygun hale getirir;

¢ 1,6-5,0 mm capindaki kaynak teli SAW isleminde kullanilabilir;

¢ 1,2-1,6 mm capindaki kaynak teli GMAW’da kullanilabilir
islem;

e Cap! 1,6 mm olan tel kullanildiginda kaynak akimi 800 A’e
kadar cikabilir.
kabul edilen;

¢ Tel besleyiciyi GMAW modunda baglamak icin kullanilan
arayuz, baglanmayi destekler taramal olmayan normal tel
besleyicili;

® %100 gorev dongusinun keyfini ¢ikarin;

e Dijital veya analog araylzln donatiimasi, PLC ve digerleriyle
eslesmeyi saglar kaynak otomasyon sistemini olusturmak;
Akilli fan kontrolU;

¢ Arizalara ve hata kodu géruntileme islevlerine karsi ¢coklu
korumanin keyfini ¢ikarin

3-faz, 380V+10% 50Hz

60A~1000A
22.4V~44V

790X370X820
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PLAZMA KESME MAKINELER

PoWerPlus CUT 40 PFC MV

PoWerPlus CUT 65

PoWerPlus CUT 100

PoWer CUT 120-A

PoWer CUT 155

67

68

69

70

71



s GeKaMac

PoWerPlus CUT 40 PFC MV

Sebeke Gerilimi Vv
Kurulu Gig kVA
Anma Girig Akimi A

Bosta Calisma Gerilimi

Cikis Akim Araligi A

Kesme Kapasitesi mm
Devrede Kalma Orani (40°) %100 %50
Standartlar

Koruma Sinifi IP
izolasyon Sinifi

Boyutlar mm

Agirlik kg

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig Kodu
Makine ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000134

1021000106

2020900723

e PFC teknolojisi sayesinde enerji tiketimini azaltarak
sebekede cekilen enerjinin kaliteli ve verimli bir sekilde
kullaniimasina olanak saglar.

e Hafif kullanigl tek fazli plazma kesme makinesidir.

¢ Yiksek frekans 6zelligi (HF) sayesinde malzemeye
dokunmadan kesim yapabilme olanag:.

 Mikemmel kesim kalitesi.

e Alasimsiz c¢elik, paslanmaz celik, aliminyum ve benzeri
malzeme kesme yetenegine sahip.

e DusUk 1s1 girdisi saglayarak carpilma riskini ve
carpilmalari en aza indirir.

¢ HF sayesinde kesim baslangi¢ hatasini engeller.

e Yenilikci ve kolay kullanigh tasarima sahip.

e Duslk sarf malzeme sarfiyati

* ihtiya¢ duyulmadiginda sogutma fanini devre disi
birakarak enerji tasarrufu saglar

* + %10 sebeke dalgalanmalarina bile kesme
parametrelerinde Ustin kararhlik.

Kullanim Alanlari

e Bakim ve Onarim
e Endustriyel Tesisler

e Celik konstriksiyon
e Otomotiv

1 Faz 50/60 Hz 110-230V + %10
4.9

22,6

210

20-40

Maksimum kesim: 12 Capaksiz: 5
30/40

EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
218

=

510 x 146 x 278

9

1051900059

www.gedik.com.tr
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s GeKaMac PoWerPlus CUT 65

Uzun Calisma Siiresi (Cevrim Orani)
® %90 cevrim oraniyla maksimum akim verebilme
* + %10 enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Pilot Ark Kontrol Sistemi

e Kesme kapasitesinde artis
e Kesme hizinda artig

e Torc ug sarfiyatinda azalma

Koruma Fonksiyonlari

e Asirl Isinmaya kargl koruma

e Asirl akim korumasi

e Koruma devreleri icin alarm fonkiyonu

Estetik Tasarim

¢ Plastik 6n panel

¢ Darbelere dayanikli metal gévde
¢ CNC’ye baglanabilme imkani

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V +%10

Kurulu Gig kVA 7,8

Gecikmeli Sigorta A 18

Bosta Calisma Gerilimi Vv 450

Cikis Akim Araligi A 20-65

Devrede Kalma Orani (40°) %100 %90 65 /68

Kesim Kapasitesi mm Maksimum kesim: 30 / Capaksiz : 15
Standartlar EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
Koruma Sinifi IP 218

izolasyon Sinifi H

Boyutlar mm 640 x 240 x 445

Agirlik kg 24

STANDART VE OPSiYONEL EKiIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000102 1021000066 2020900649 1051900027
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s GeKaMac PoWerPlus CUT 100

Pilot Ark Kontrol Sistemi

® %100 calisma verimi ile uzun sire ¢alisabilme
e Kesme kapasitesinde artis

e Kesme hizinda artis

e Tor¢ u¢ 6mrind uzatma

* + %10 enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Koruma Fonksiyonlari

e Agiri Isinmaya kargl koruma

¢ Asirl akim korumasi

e Koruma devreleri i¢in alarm fonksiyonu

Estetik Tasarim

e Plastik 6n panel

¢ Darbelere dayanikli metal gbvde
e CNC'ye baglanabilme imkani

O

V=
PLASMA

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V +%10

Kurulu Gug kVA 19

Cikis Akim Araligi A 20-100

Kesim Kapasitesi mm Maksimum kesim: 50 / Capaksiz : 20
Devrede Kalma Orani (40°) %100 100

Standartlar EN IEC 60974-1 / EN IEC 60974-10
Koruma Sinifi IP 218

izolasyon Sinifi H

Boyutlar mm 640 x 240 x 445

Agirlik kg 23

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig Kodu ‘
Makine ve Tim T

Ekipmanlarini : e S
Kapsar EEE‘ /{/

3021000103 1021000067 2020900649 1051900026
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PoWer CUT 120-A

PDWer- cur 1 20.A

Gulg Kaynag

Nominal Giris Kapasitesi
Girig Akimi

Cikis Akim Arahigi

Max. Acik Devre Voltaji

Cikis Gerilimi

Devrede Kalma

Kesim icin Tor¢ Hava Basinci

Gaz Akis Hizi

Max. Ark Baslangic icin Kalinlik

Karbon Celigi igin Max. Kesme Kalinhg
Karbon Celigi icin Optimum Kesme Kalinhigi
Boyut

Agirhk

Yahtim Sinifi

e Hf ark baglatma, ark baglatmasi kolay.

e Hf invertdr, kiicik boyutlu, hafif.

* Yumusak anahtar dénusumda, yiksek verimlilik,
yuksek gug faktord, enerji tasarrufu.

e Son akis, plazma torcunu etkili bir sekilde koruyabilir.

¢ Short-circuit protection inside cutting torch.

e 2-step/ 4-step operating modes provided.

e Termal koruma saglandi

e PoWer Cut 120-A HF olmayan pilot ark atesleme
yontemini kullaniyor.

e Kaynak icin uygun; karbon yapisal ¢elik, paslanmaz
celik, 1stya dayanikli gelik ve alasimli gelik.

e Gic kaynagi asagidaki dneriler alanlar igin
tasarlanmigtir:

e Arag imalat

¢ Kimyasal konteyner imalati

e Kazan basing¢h kap imalati

e Gemi yapimi ve acik deniz muhendisligi

e Elektrik enerjisi yapimi

¢ Ving sektorl

* Makine endustrisi

e Diger endustriler

3 Faz AC380V/400V/415V +10%, 50/60Hz
25,7
39/37/35.7
30~120

340

128

60

0.55~0.7

30

<12

40

1~16
576x297x557
46

H
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PoWer CUT 155

Sebeke Gerilimi
Kurulu Gug
Gecikmeli Sigorta
Cikis Akim Arahgi
Kesim Kapasitesi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar
Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

* inverter teknolojisine sahip, taginabilir bir havali plazma kesme makinesidir.

e Mikemmel kesim kalitesi saglar.

¢ Alasimsiz celik, paslanmaz celik, aliminyum ve benzeri malzeme kesme
yetenegine sahiptir.

e Disuk 1s1 girdisi saglayarak, carpilma riskini ve ¢arpilmalari en aza indirir.

* 50 mm ye kadar kesim yapabilme kapasitesine sahiptir.

¢ HF sayesinde, kesim bagslangi¢ hatasini engeller.

e Yenilikci ve kolay kullanimli tasarima sahiptir.

e Uzun émdarld sarf malzeme sarfiyati, saglar.

« intiya¢ duyulmadiginda, sogutma fanini devre disi birakarak enerji tasarrufu
saglar.

* +% 10 sebeke dalgalanmalarinda bile kesme parametrelerinde Ustin kararlilik
sergiler.

e Yenilik¢i ‘TUnel Fan’ sogutma sistemi sayesinde, IP23 koruma sinifi ve toza
karsi elektronik parcalari en zorlu ¢alisma ortamlari kullaniminda ylksek
performans gdzlemlenir.

¢ Delikli ve 1zgara tipi malzemelerin kesimi igin, uygun fonksiyonun segimi
mevcuttur.

e Kirli havanin atilmasini saglayan filtreli regllatér grubuna sahiptir.

e Otomasyon ve robotlu uygulamalarda secime bagh bigcimde, ara yiz
programi ile kullanim kolayligi saglar.

¢ Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis
imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

Vv 3 Faz 50/60 Hz, 400 V, =10

kVA 27,5

A 30

A 25-150

mm Maksimum kesim: 50 / Capaksiz kesim: 40
%100 %60 %30 100/120/150

EN 60974-1/1EC 60974-3 / EN 60974-7 / EN 60974-10
IP 23

H
mm 730/290/515
kg 49

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparig
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000106 1021000036

/

2020900649 Not: Paslanmaz ve aliminyumlarda kesme kalinhgi % 20 diser.

www.gedik.com.tr
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L AZER KAYNAK MAKINELER

GeKalLaser H-1000

GeKalaser H-1500

GeKalaser H-2000

GeKalLaser P-1500

GeKalLaser P-2000

GeKalLaser P-3000

GeKalLaser P-3000

GeKalaser E-1500

GeKalaser E-2000

GeKalLaser E-3000

73

74

75
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s GeKalaser GeKalLaser H-1000

e Duslk Enerji Tuketimi ile

Cevre Dostu Lazer Kaynak Teknolojisi
* Yiksek Kaynak Verimliligi
e Kusursuz Kaynakli Baglantilar

Sap Kodu 6025800001

Makine Tipi El Tipi

Lazer Guicu 1000W/1kW

Lazer Kaynak Tipi Fiber

Nokta Boyutu 0.2-5mm

Kaynak Nufuziyeti 5mm

Lazer Dalga Boyu 1080nm

Darbe Genisligi 10ms

Max Kullanilan Enerji 6kW

Sogutma Tipi Su Sogutma (Dahili)

Fiber Kablo Uzunlugu 8mt

Tel Besleme Sistemi Dahili

Trafo Sistemi Dahili

Temizleme Ozelligi Max. 5mm

Kesim Ozelligi Max. 4mm

Garanti Suresi 2yl

KAYNAK TURU ALASIMSIZ CELIK PASLANMAZ CELIK  ALUMINYUM BAKIR | PIRING
Tel Kullanmadan 5 mm 4 mm 2mm 1 mm
Tel Kullanarak 8 mm 6 mm 3 mm 1,5 mm
Kesim 4 mm 2 mm 1 mm 0,5 mm
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s GeKalaser GeKalLaser H-1500

e DigUk Enerji Tuketimi ile

Cevre Dostu Lazer Kaynak Teknolojisi
* Yiksek Kaynak Verimliligi
e Kusursuz Kaynakli Baglantilar

Sap Kodu 6025800002
Makine Tipi El Tipi

Lazer GlcU 1500W/1,5kW
Lazer Kaynak Tipi Fiber

Nokta Boyutu 0.2-5mm
Kaynak Nufuziyeti 7mm

Lazer Dalga Boyu 1080nm
Darbe Genisligi 10ms

Max Kullanilan Eneriji 8kW

Sogutma Tipi Su Sogutma (Dahili)
Fiber Kablo Uzunlugu 8mt

Tel Besleme Sistemi Dahili

Trafo Sistemi Dahili

Temizleme Ozelligi Max. 5mm

Kesim Ozelligi Max. 6mm

Garanti Suresi 2yl

KAYNAK TURU
Tel Kullanmadan
Tel Kullanarak

Kesim

ALASIMSIZ gELiK
7 mm
10 mm

6 mm

PASLANMAZ CELIK
6 mm
8 mm

4 mm

ALUMINYUM BAKIR | PiRING
2 mm 2 mm
4 mm 2 mm
2 mm 1 mm
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s GeKalaser GeKalLaser H-2000

e Duslk Enerji Tuketimi ile

Cevre Dostu Lazer Kaynak Teknolojisi
* Yiksek Kaynak Verimliligi
e Kusursuz Kaynakli Baglantilar

Sap Kodu 6025800003
Makine Tipi El Tipi

Lazer Gucu 2000W/2kW
Lazer Kaynak Tipi Fiber

Nokta Boyutu 0.2-5mm
Kaynak Nufuziyeti 10mm

Lazer Dalga Boyu 1080nm
Darbe Genisligi 10ms

Max Kullanilan Eneriji 10kW

Sogutma Tipi Su Sogutma (Dahili)
Fiber Kablo Uzunlugu 8mt

Tel Besleme Sistemi Dabhili

Trafo Sistemi Dahili

Temizleme Ozelligi Max. 5mm

Kesim Ozelligi Max. 8mm

Garanti Suresi 2vYil

KAYNAK TURU
Tel Kullanmadan
Tel Kullanarak

Kesim

ALASIMSIZ GELIK
10 mm
14 mm

8 mm

PASLANMAZ (;ELiK
8 mm
10 mm

5 mm

ALUMINYUM BAKIR | PIRING
2 mm 3 mm

6 mm 3,5 mm

3 mm 1,5 mm

www.gedik.com.tr
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s GeKalaser GeKalLaser P-1500
Sap Kodu 6025800006
Makine Tipi El Tipi
Lazer Gicu 1500W/1,5kW
Lazer Kaynak Tipi Fiber
Nokta Boyutu 0.2-5mm
Lazer Dalga Boyu 1080nm
Darbe Genisligi <10ms
Max Kullanilan Ener;ji 8kW
Sogutma Tipi Su Sogutma (Dahili)
Fiber Kablo Uzunlugu 8mt
Tel Besleme Sistemi Harici
Temizleme Ozelligi Max. 5mm
Kesim Ozelligi Max. 1,5mm
Garanti Suresi 1Yil
KAYNAK TURU KARBON GCELIK PASLANMAZ CELIK ALUMINYUM BAKIR | PiRING
Tel Kullanarak 10 mm 8 mm 4 mm 2 mm
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s GeKalaser GeKalLaser P-2000

Sap Kodu 6025800007

Makine Tipi El Tipi

Lazer Gucu 2000W/2kW

Lazer Kaynak Tipi Fiber

Nokta Boyutu 0.2-5mm

Kaynak Nufuziyeti 5mm

Lazer Dalga Boyu 1080nm

Darbe Genisligi <10ms

Max Kullanilan Enerji 10kW

Sogutma Tipi Su Sogutma (Dahili)

Fiber Kablo Uzunlugu 8mt

Tel Besleme Sistemi Dahili

Trafo Sistemi Dahili

Temizleme Ozelligi Max. 5mm

Kesim Ozelligi Max. 3mm

Garanti Suresi 1Yl

KAYNAK TURU KARBON GELIK PASLANMAZ CELIK ALUMINYUM BAKIR | PIRINC
Tel Kullanarak 14 mm 10 mm 6 mm 3,5 mm
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GeKalLaser P-3000

Sap Kodu

Makine Tipi

Lazer Gucu

Lazer Kaynak Tipi
Nokta Boyutu

Lazer Dalga Boyu
Darbe Geni ligi

Max Kullanilan Enerji
Sogutma Tipi

Fiber Kablo Uzunlugu
Tel Besleme Sistemi
Temizleme Ozelligi
Kesim Ozelligi

Garanti Suresi

KAYNAK TURU KARBON GELIK

Tel Kullanarak 14 mm

3000W/3kW

Su Sogutma (Dahili)

PASLANMAZ CELIK

ALUMINYUM BAKIR | PIRINC

6 mm 3,5 mm

s GeKaMac | 78
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GeKalLaser E-1500

Sap Kodu

Makine Tipi

Lazer Gucu

Lazer Kaynak Tipi
Nokta Boyutu

Lazer Dalga Boyu
Darbe Geni ligi

Max Kullanilan Enerji
Sogutma Tipi

Fiber Kablo Uzunlugu
Tel Besleme Sistemi
Temizleme Ozelligi
Kesim Ozelligi

Garanti Suresi

KAYNAK TURU KARBON CELIK

Tel Kullanarak 10 mm

6025800009

El Tipi
1500W/1,5kW
Fiber
0.2-5mm
1080nm

10ms

8kW

Su Sogutma (Dahili)
8mt

Harici

Max. 5mm
Max. 1.5mm

1Yl

ALUMINYUM

PASLANMAZ CELIK

8 mm 4 mm

BAKIR | PiRINC

2 mm

www.gedik.com.tr
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s GeKalaser

GeKalaser E-2000

Sap Kodu
Makine Tipi

Lazer Giicu

Lazer Kaynak Tipi
Nokta Boyutu

Lazer Dalga Boyu
Darbe Geni ligi

Max Kullanilan Eneriji
Sogutma Tipi

Fiber Kablo Uzunlugu
Tel Besleme Sistemi
Temizleme Ozelligi
Kesim Ozelligi

Garanti Suresi

LAZER GUCU / KAYNAK TURU

2000W

3 GeKalaser

6025800010
El Tipi
2000W/2kW
Fiber
0.2-5mm
1080nm
10ms

10kW

Su Sogutma (Dahili)
8mt

Harici

Max. 5mm
Max. 2mm

vl

KARBON GELIK PASLANMAZ CELIK ALUMINYUM

8 mm 6 mm
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GeKalLaser E-3000

Sap Kodu
Makine Tipi

Lazer Gucu

Lazer Kaynak Tipi
Nokta Boyutu

Lazer Dalga Boyu
Darbe Geni ligi

Max Kullanilan Eneriji
Sogutma Tipi

Fiber Kablo Uzunlugu
Tel Besleme Sistemi
Temizleme Ozelligi
Kesim Ozelligi

Garanti Suresi

LAZER GUCU / KAYNAK TURU
3000W

KARBON GELIK

6025800011

El Tipi
3000W/3kW
Fiber
0-8mm
1080nm
10ms

8kW

Su Sogutma (Dahili)
8mt

Harici

Max. 5mm
Max. 2mm

1Yl

PASLANMAZ CELIK

10 mm

ALUMINYUM

6 mm

www.gedik.com.tr
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KAYNAK SIMULASYONLAR

GeKaWeldSim AR-MOBILE

GeKaWeldSim VR-COMBO

85

86



s GeKaWeldSim

GeKaWeldSim AR-MOBILE

Voltaj secimi

Amper secimi

Koruyucu gaz secimi
Besleme hizi secimi
Kaynak dikis teknigi secimi
Yo6n secimi

El segimi

Gergek kaynak torclari
Uzaktan bakim destegi
Kask

Dil

Gorsel ipuglan

Ortam segimi,
Kutuplama

Elektrod / tel malzemesi secimi
Elektrod / tel ¢capi secimi
Degerlendirme sistemi
Video kaydi

Ekran yansitma

Ekran élcusi

Goruntl teknolojisi

Ses

Guncelleme

Garanti

P

Olciiler: 63cmx54cmx60cm

Agirhik: 30kg

Kaynak tiirleri:

+ SMAW

+ GMAW-GTAW

+ FCAW

- TIG

Kaynak pozisyonlari: PA, PB, PC, PD, PF/PG, PE, PH/PJ, 2F,
3F, 4F, 1G, 2G, 3G, 4G, 5G, 5F

Kaynak cesitleri: (V-Alin 6” Boru, V-Alin Levhalari, T-i¢c kdse,
T-i¢c Kése 6” alin boru ile plaka ve levha bindirme) kaynaklar ve
diz dikis

Aksesuarlar: Arc kaynak pensesi, Gaz alti torcu, Tig torcu, VR
tabanli kaynak maskesi

Kalinlik secimi: 3-10 mm

Malzeme secimi: Karbon ¢eligi, paslanmaz celik ve aliminyum
Besleme: 200-240 V

Toplam gli¢c: 1KW

Evet
Evet
Evet
Evet

Evet

Evet

Evet. Sag ve sol

Evet

Evet

Meta Quest 2

Turkge, ingilizce

Evet

Evet kaynak atélyesi, insaat alani, bakim merkezi, tersane
Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

15,6” dokunmatik ekran
Sanal gerceklik

3D ses

Evet

2yl

www.gedik.com.tr
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S GeKaWeldSim GeKaWeldSim VR-COMBO

Olgiiler: 127cmx85cmx159cm

Agirhik: 90kg

Kaynak tiirleri:

+ SMAW

+ GMAW-GTAW

+ FCAW

* TIG

Kaynak pozisyonlari: PA, PB, PC, PD, PF/PG, PE, PH/PJ, 2F, 3F, 4F,
1G, 2G, 3G, 4G, 5G, 5F

Kaynak cesitleri: (V-Alin 6” Boru, VAIIn Levhalari, T-i¢ kdse, T-i¢ Kése 6”
alin boru ile plaka ve levha bindirme) kaynaklar ve diz dikis
Aksesuarlar: Arc kaynak pensesi, Gaz alti torcu, Tig torcu, VR tabanli
kaynak maskesi, Stand

Kalinlik secimi: 3-10 mm

Malzeme secimi: Karbon celigi,

paslanmaz celik ve aliminyum

Besleme: 200-240 V

Toplam gii¢: 1TKW

Sap Kodu 6025900001
Voltaj secimi Evet

Amper sec¢imi Evet

Koruyucu gaz secimi Evet

Besleme hizi secimi Evet

Kaynak dikis teknigi segimi Evet

Yo6n secimi Evet

El secimi Evet. Sag ve sol
Gercek kaynak torclari Evet

Uzaktan bakim destegi Evet

Kask Meta Quest 2
Dil Tirkge, ingilizce
Gorsel ipuglan Evet

Ortam segimi, Evet kaynak atdlyesi, insaat alani, bakim merkezi, tersane
Kutuplama Evet

Elektrod / tel malzemesi secimi Evet

Elektrod / tel ¢capi secimi Evet
Degerlendirme sistemi Evet

Video kaydi Evet

Ekran yansitma Evet

Ekran olcusu 21,5” dokunmatik ekran
Goruntl teknolojisi Sanal gerceklik
Ses 3D ses
Giincelleme Evet

Garanti 2yl
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